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Vorwort HMG 4000

Vorwort

Fir Sie, den Benutzenseres Produktes, haben wir in diefkumentation die
wichtigsten Hinweise zum Bedienen und Wareisammengestellt.

Sie dient lhnen dazu, das Produkt kennen zu lernen und beisttmmungsgemalien
Einsatzmdglichkeiten optimal zu nutzen.

Diese Dokumentation muss standig am Einsatzort verfiigbar sein.

Bitte beachten Sie, dass die in dieser Dokumentation gemachten Angiaoen
Geratetechnik zu dem Zeitpunkt der Literaturerstellung entsprechen.

Abweichungen bei technischen Angaben, Abbildungen und MaRerdestthlb mdglich.

Entdecken Sie beim Lesen dieser Dokumentation Fehler oder veditsre Anregungen
und Hinweise, so wenden Sie sich bitte an:

HYDAC ELECTRONIC GMBH
Technische Dokumentation
HauptstralRe 27

66128 Saarbriuicken
-Deutschlanéd

Tel: +49(0)6897 / 5601

Fax: +49(0)6897 / 569726
Email: electronic@hydac.com

Die Redaktion freut sich Uber Ihre Mitarbeit.
a! dz& RSNJ t NI EA&a FTNNJ RAS t N} EAAG
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Allgemeines HMG 4000

1 Allgemeines

Dieses Handbuch ist Bestandteil des Gerates. Es enthalt Texte und Grafiken zum
korrekten Umgang mit dem Produkt und muss vor deetrieb des Geréates gelesen
werden.

Das Handbuch bietet Informationen zum sicheren Betdeb Handmessgerates
HMG4000

Wenn Sie dieses Handbuch in der empfohlenen Art und Weise verwenden, werden Sie
Ihr Ziel, eine effektive und betriebssichere Anwendungld®lG 4000schnelkerreichen.

1.1 Standardfunktionen

Das Handmessgerat HMIB0Oist ein mobiles Messund Datenerfassungsgerat fur
Messaufgaben an hydraulischen und pneumatischen AnlagdrMaschinen, sowohl im
Industrie- als auch im Mobilbereich

Die Anwendungen liegevorrangig in den Bereichen Service, Instandhaltung,
Fehlersuche oder im Prifstandsbereich.

Das HMG 4000 kann Signale von bis zu 38 Sensoren gleichzeitig erfassen.

Hierzu bietet HYDAC ELECTRONIC spezielle Sensoren an, welche vom HMG 4000
automatisch erkannt und bezglich Messgrof3e, Messbereich und Einheit eingestellt
werden.

Dies sind zum einen HYDAC-B&isoren (HYDAC Sensor Interface) fir Druck,
Temperatur und Volumenstrom, welche an 8 analogen Eingangskanélen angeschlossen
werden kdnnen.

Fernerbesteht die Moglichkeit an diesen Eingand¢v¥iDACondition Monitoring

Sensora (CM-Sensorenanzuschlieen. Dabei handelt es sichidifDAC HSlensoren,

die gleichzeitig mehrere MessgréR@viesswerte)ausgeben.

Uber den CAMBus Anschluss kénnen zusétzlich bis zu 28 spezielle HY D AREREDEEN
(HYDAC CAN Sensor Interface) angeschlossen werden, ebenso mit automatisierter
Sensorerkennuncduch HYDAC SmeBensoren kdnnen ausgelesen, programmiert und
parametriert werden.

Alternativ kann das HMG 4000 an ein bestehendes-Réfgwerk angeschlossen

werden. Dies ermdglicht, auf dem CA&Ms tbertragene Messdaten (z.B. Motordrehzahl,
Motordruck) in Kombination mit Messdaten aus dem Hydrauliksystem zu erfassen.

Uber denlO-LinkAnschluss kénnen HYDAGLI®kSensoren (auch SmaBensoren)
sowiedltere programmierbare elektronische Schalter mitlkausgelesen,
programmiert und parametriert werderzuséatzlichkbnnen gespeicherte Parametersatze
auf andere Geréte Ubertragen werden.
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Allgemeines HMG 4000

HYDAGSensoren alterer Bauart oderarktiibliche Sensoren anderer Hersteller sind
ebenfallsanschliel3bar. Da diese jedoch Uber keine automatische Sensorerkennung
verfligen,sind dieBnstellungen manuell vorzunehmen.

Bitte Uberprifen Sie die PinbgJang von NichHSISensoren odeBensoren
" anderer Herstellerm Vergleich zu den iKapitel20.10.1aMesskanalé

beschriebenen Pinbelegungen.

Fallserforderlich stehen Anschlussdapter zur Verfiigunglie inKapitel19.3

oSonstiges Zubeh@aufgefiihrt sind

Dariiber hinaus bietet das Gerat Messeingénge fir marktgangige Sensoren mit Strom
und Spannungssignalen.

Zur Abrundung des Einsatzgebietes verfugt das HMG 4000 zusatzlich Gber zwei
Digitaleingénge (z.B. fur Frequennd Drehzahlmessungen).

Insgesamt kdnnen bis 200 Messkanéle vom HM@000dargestellt werden.

Je nach Sensortyp befindet sich im Sensor ein interner Speicher. In diesem werden Uber
einen langeren Zeitraum aufgenommene Messwerte abgespeichert. Darliber hinaus
lassenrsich je naclsensortyp voreingestellte Parameter verandern und im internen
Speicher al$ensorkonfiguration hinterlegen.

Der Bediener wird vom Geréat mittels tGibersichtlicher Auswahlmentilstiv zu allen
Funktionenund Einstellungen gefiihrt. Fir die Eingabe von Zahlenwerten und Text
besitzt dadHMG4000einen Touchscreen, déhnlich dem eines Mobiltelefons oder
TabletPC funktioniert.

Zur Messung schneller, dynamischer Maschinenvorgéange ist es mdglich, alle acht
Analogeingangssignale gleichzeitig mit einer Messrate Vbm®,zu erfassen.
Voraussetzung fur diese Funktion ist natrlich die Verwendung entspreaesigneter,
schneller Sensoren.

Die attraktivste Funktion des HMAR(QO liegt sicherlicimit darin, dynamische Vorgange
einer Maschine als Messkurve aufzunehmen und grafisch darzustelf@hdas sogar
a h y f ungirSEchtzei(Oszilloskogrunktion)

Das HM@0Q0 ist mit einer speziell entwickelten Software ausgestattet, welche die
schnelle Datenerfassung ureerarbeitung gewdahrleistet. Eine Messkurve kann bis zu

8 Millionen Messwverte umfassen. Der Messwertspeicher zur Archivierung dieser Daten
kannmehr als500 solcheMesskurven aufnehmen.
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Allgemeines HMG 4000

Neben einfachen MesskurveBinzel und Endlosaufnahmenevfligt das HM@000Uber
weitere Funktionen zur Aufnahmeon ereignisgesteuerten Messungen und
Ereignisprotokollen. Zur Auslosung de®ignisses stehettiverseTriggerMaglichkeiten
zur Verfigung.

Neben de Messkurvemaufnahmeist es méglich, anwenderspezifische Einstellungen,
sogenannteAnwenderprofile anzulegeund zu speichernDies bietet vor allem den
Anwendern Vorteile, die zur vorbeugendbrstandhaltung an verschiedenen Maschinen
wiederholt gleiche Messungen vornehmamissen. Das jeweilige Anwenderprofil kann
dann entsprechend aus dem Speickhes HMGI0M geladen werden.

Zur Visualisierung verfigt das HMG 4000 ber einen vollgrafikfabigemiouchscreen,

um die angezeigten Messwerte Ubersichtlich als Text ddiesskurve darzustellen.
Madglich ist auch eine sehr gro3formatige Darstellung einzelner Messwerte, um sie aus
grol3erer Entfernung noch ablesen zu kénnen

DasHMG4000 ist mit zahlreichen anwenderfreundlichen Funktionen zur
Messwertanzeige;auswertung undbearbeitung ausgestattet:
¢oSttS

DNJ FA1

{1+t ASNHzy 3

¢ N O1 SNJ

%B22Y

dzo | &

geeeee

Die Kommunikation des HMG 4000 rihem PC erfolgt Ubeatie integrierteUSBDevice
Schnittstelle.

Fir eine nachtragliche, komfortable Bearbeitung, Darstellung und Auswertung der
Messungen am PC, steht die zum HMG 4000 passende und im Lieferumfang enthaltene
HYDAG 2 T (. A4BEWNBE d dzNJ + S NF N 3 dzy 3 (Fer®Bedichiing desiHMGI dz
4000 direkt vom Computeausmaglich.

SystemVoraussetzungen:

HEWIN&uft auf aktuellenWindows10 und Windows 1Betriebssystemen mit Microsoft
.NETS8.

Stellt das Betriebssystem bei der Installation oder beim Start von HEWIN fest, dass .NET
nicht installiert ist, erfolgt ein entsprechender Hinweis, sowie ein Link zur Microsoftseite
um .NET8 herunterzuladen und zu installieren.
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Allgemeines HMG 4000

1.2 CANFunktionen

w ! yaOKft dza & Y| -Bus(Aligenpirs £ANodery, J193D)b

w !dzaf SasSy dzyR ! 8MessHedEndys big2BCANNACAricHtedz H
w 9AyfSasSy @2y {eYoz2ftRIFEGISASY

w Y 2y T AvABnd2AKSansozeyt

wAnschluss von bis zu 28 HYDAC {3€&doren

w !dzaf SaSys LINRPINI YYASNB
w 2SAGSNB Cdzy1 (A 20/25F &Rk S

y  dz$eRsoredt NI Y S (i NA !
KS aSyN a/!b

1.3 [O-LinkFunktionen

w !'dzaf SaSy I LINEINI YYASNEB yOLisyurRdShrtSEnsoréni NR
wProgrammieren und parametrieren vatektronische Druck, Temperatus,

Niveauschaltem, Olzustandsund Feuchtesensoren mit 40nk (EDS 8xExS 3xxx

HxS3xxx, HLB400, AS 3xjx
w 2SAGSNBE Cdzyl G AEngsSy2 a8 EBKS aSyN alLh

1.4 Lieferumfang

w | 4000
w bSGT G830V ArEdINE dn ©
w | FyRo6dzOK

wDatentragemit USBTreibernundder{ 2 ¥ (i 4 BN da |

(Softwarezur Auswertungder Messdaten sowie weiteren Produktinformationen
® }-Anschlusskabel
w ¢ NJ 3S3dzNI

1.5 Technische Sicherheit

Die Komponenten des Handmessgerates HMQA sowie das fertige Gerat unterliegen
strengen Qualitatskontrollen. Jedes HM@00 wird einem Endtest unterzogen. Dadurch
wird gewabhrleistet, dass das Gerét bei der Auslieferung frei von Mangeln ist und die
angegebenerspezifikationen einhalt.

Die Handmessgerate der Serie HMIGO sind wartungsfrei und arbeiten beim Einsatz
innerhalbspezifizierter Bedingungen einwandfrei. Sollte trotzdem ein Grund zur
Beanstandungorliegen, so wenden Sie sich bitte an lhre HY-MA@etung.

Nicht vorschriftsgemal®ontage oder Fremdeingriffe in das Gerat filhren zum
Erléschen jeglicher Gewahrleistungsanspriche.

Européische Normenvertraglichkeit

Die Handmessgerate der Serie H¥I@O sind mit dem CEZeichen gekennzeichnet und
entsprechen damit den zur Zeit geltenden deutschen Zulassungsbestimmungen und
europdischen Normen firr den Betrieb dieser Gerate. Damit ist die Einhaltung der
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Allgemeines HMG 4000

geltendenRichtlinien der elektromagnetischen Vertraglichkeit und der
Sicherheitsbestimmungen nacker Niederspannungsrichtlinie gewahrleistet.

Dieses Produkt stimmt mit den Vorschriften folgender Européischer Richtlinien tberein:
IEC 6100@-2/-3/-4/-5/-6/-8

EN 61010

Technisch bedingte Anderungeehalten wir uns vor.

1.6 Sicherheitshinweise

Die Handmessgerate der Serie HMI@O sind bei bestimmungsgemaler Verwendung
grundsatzlich betriebssicher. Um jedoch Gefahren fiir Benutzer und Sachschaden infolge
falscher Handhabung des Gerates zu vermeiden, beachten Sie bitte die folgenden
Sicherheitshinweisgenau:

w 5HM& 4000 darf nur in einwandfreiem technischem Zustand benutzt werden.

w 5AS +SNBSYRdzy3IaKAYysSAAS aiAyRinkdBY | dz SA\
abdzf f Ldzy 1 G 063f SAOKda (1Fyy 1Tdz 3SFNKNI A OKS
Hinweise im Kapite8.1.1aNullpunkt des Messkanals neu setaen

wBei gleichzeitiger Verwendung von Sensoren und Schnittstellen (Onlinemessung) ist at
ausreichenden Potentialausgleich zu achten.

w . SA It SAOKI SA(A-BRINGEBLENGIS 3vRgeydRindifiekte / | b
Verbindung der beiden Groureotentiale oder die Verwendung eines UiS8lators
am USBSlave vorzusehen.

w 5AS layfdein dyPehschild sind zu beachten.

w { i NYzy IRepadatisiBd ndzyidh unserem Kundendiemsr HYDAGService
GmbHdurchzufuhren.

wAlle einschlagigen und allgemein anerkannten sicherheitstechnischen Bestimmungen
sind einzuhalten.

Sicherheitshinweise fir Akku

w CNNJ RAS | | yYRKI 0 dzdem LitrgrRonéhBkku sinddieljeyidls Y A
gultigen ortlichen Sichrbeitsbestimmungen einzuhalten.

wFolgende Vorgaben und Bestimmungen fir Lithi@men-Akkus miissen beim
Transport und Versand eigenverantwortlich eingehalten werden:
- StraRe/Schiene: ADR/RIOEurofischet)bereinkommen tber distemationaleBeftrderung

gefdhricheGiiter aufler Stral3éSchieng
- Seefracht: IMDG Coddntemational Maritime Code for Dangerous Goods)
- Luftfracht: IAT A(Intemational Air Transport Association)

wVermeiden Sie den Kontakt der Akkuanschliisse mit Metallgegenstauaaekeinen
Kurzschluss zu verursachen

w m¥FFySy {AS Sy 1'11dz yAOKGSEZ RI | dzaAGNBG

w {SGTSy {AS Sy Hitz4, Feder 4d& kxyféined Kalie ausB Y Sy
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Allgemeines HMG 4000

wAchten Sie darauf den Akku korrekt nach Polaritdf) (@ihzulegen.
wlLaden Sie den Akku nur Uber das HMG 4000 aubeadhten Sie dazkiaptel 4.1
oAkkueinsetzen /aufladen/ entladerx

1.7 Urheberschutz

Die Weitergabe und/oder Vervielfaltigung dieses Dokuments sowie die Verweutuhg
Mitteilung des Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdriicklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Alle Rechte vorbehalten.

1.8 Hinweis zurGewahrleistung

Dieses Handbuch wurde mit grof3itmdoglicher Sorgfalt erstellt. Dennoch kénnen Fehler
oder Abweichungen nicht ausgeschlossen werden, so dass wir fir die vollstandige
Richtigkeit des Inhalts keine Gewahr tibernehmen.

Da sich Fehler trotz intensiver Bemiihungen nie vollstandig vermeiden lassen, sfiad wir
Hinweise und Verbesserungsvorschlage jederzeit dankbar.
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Das HMG 4000 auf einen Blick HMG 4000

2 Das HMG 4000 auf einen Blick

2.1 Touchscreerund Bedientasten

@ Touchscreen

Beruihren Sie den Touchscreen nur mit den Fingern!

Achten Sie darauf, dass der Touchscreen nicht mit anderen elektrischen Geréaten in
Kontakt kommt, da elektrostatische Entladundeghlfunktionen des Touchscreens
verursachen kénnen.

Achten Sie darauf, dass der Touchscreen nichElinssigkeiten Kontakt kommt.

Durch Feuchtigkeit oder Kontakt rhitlissigkeitetkénnen Fehlfunktionen des
Touchscreens verursacht werden.

Um Schaden am Touchscreen zu verhindern, tippen Sie nicht mit sadefen
spitzenGegensindendarauf und Giben Sie keinen starken Druck aus.

Wenige einfache Gesten (Tippen, Streicid Ziehbewegungen sowie Awind
Zuziehen) sind alles, was Sie fir das Verwenden des Touch Screens bendtigen.
Hinweisdinden Sie inKapitel5ém o . SRASydzy3 ¢ 2 dzOK& ONB S

ESCTaste
Abbruch einer Eingabe oder schrittweise/sdzZNN O | €
EinAus-Taste
HMG EinAusschalten
@ DisplayTaste
Kurz dricken: Display AdBinschalten; Laeglriicken: Helligkeit einstellen

@ Navigations / Steuerkreuz

{OKNRAGG@sSAAaASa bl @A IA DNBHastehzyt EibgeFel £ 6 RS
" Abschluss, Ubernahme oder Speicherung der Eingabe
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Das HMG 4000 auf einen Blick HMG 4000

Alternativ zum Touchscreen kann das HMG 4000 mi&®&€Traste und dem
Navigationsund Steuerkreuz ebenfalls bediemerden

2.2 AnschlussBuchsen

Analoge-Einganggschwarz)

8 EingangsbuchsefY | y I £ ) zum Afischlusgon normalen analogei$ensoren
(0.10V, 4H n Y ! sowiexHY DABSiSensoren ode€EM-Sensoren,
beispielsweise zur Messung von Druck, Temperatur, Volumenstrom oder
OFZustand.

Digitale Eingangéblau)
1 Eingangsbuchse fur 2 digitale Sign&lan@l |, )] z.B. fiur Frequenpder
Drehzahlmessungen

CANBus/HCS(rot)
1 AnschlusBuchse fir CAIBus und HYDAC H&®insorenKanal K

(P) 10-Link(gelb)

1 Anschlussbuchdér IO-LinkSensoren undiltere programmierbare, elektronische
HYDAC DruekTemperatur und Niveauschalterschalter

USBA| USBHostzumAnschluss von SlavesB.USBSpeicherStick)

USBB| USBDevicefiir PGAnschluss

Anschlussbuchse fir Netzgeréat
LEDBANzeige fir Ladezustand
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Transport und Lagerung HMG 4000

3 Transport und Lagerung

3.1 Transport

DasHMG 4000wird in einem Karton verpackt geliefert. Achten Sie bei der Annainmae
beim Auspacken awfen vollstandigen Lieferumfang sowéetl. Transportschaden und
zeigen Sie diese dem Spediteur.

Entfernen Sie die Verpackung erst unmittelbar vor der Inbetriebnahme.

Bewahren Sie die Verpackung auf, da diese bei erneutem Transport (z.B. bei
wechselnden Einsatzorten) oder einer Wiedereinlagerung optimalen Schutz fir das
Produkt bietet.

3.2 Lagerung

Angaben zu den zulassigen Umgebungsbedingungen am Lafierdit!G 4000Ginden
Sie in Kaipel 20.9adUmgebungsbedingungeén®

Falls Sie den Akku fir langere Zeit nicht benutzen, lagern Sie ihn bei ca. 50 % Ladung.
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4 Erste Schritte mit dem HMG 4000

4.1 Akkueinsetzen /aufladen/ entladen

Einsetzen
Stellen Sie sicher, dass der Akku richtig in das Gerat eingesetzt ist, um eine einwandfreie
Funktion zu gewahrleisten.

Aufladen

Der imHMG 400®&ingebaute Akku wird geladen, sobald désssgerat (ibedas
mitgelieferte Netzteil versorgt wird.

Bevor Sie das HMG 4000 erstmals verwenden, achten Sie daraufledaseku
vollstandig aufgeladen ist.

Verwenden Sie nur die von HYDAC mitgelieferten oder von HYDAC zugelassenen
! Akkus, Netzgerate und Kabel.

Nicht zugelassene Akkus, Ladegerate und Kabel kénnen zu einer Uberhitzung oder

Explosion des Akkus oder zu Schaden am HMG 4000 fiihren.

Entladen
Lassen Sie den Akku nicht vollstandig entladen, um eine langere Lebensdauer zu
gewahrleisten.

Wenn der AkktLadezustandgchwach ist, wird eine entsprechende Warnmeldung
" auf dem Display angezeigt.

Wenn der Akku vollstandig entleert ist, kann d#€G 400Mhicht unmittelbar nach

dem Anschluss an das Netzgerat eingeschaltet werden. Laden Sie den leeren Akku

zuerst ein paar Minuten lang auf, bevor Sie das HMG wieder einschalten.

Ein falsches Anschlie3en déstzgerates kann zu schweren Schaden am Gerat
fuhren. Schaden durch unsachgeméafRe Verwendung werden nicht von der
Gewahrleistung abgedeckt.

Beim Aufladen kann sich das Geréat erwarmen. Das ist norméahairikkine
Auswirkungen auf die Funktion, Leistungsfahigkeit oder Lebensdauer des HMG 4000.
Erwarmt sich der Akku starker als Ublich, entfernen Sie das Netzgerat.

Der Ladezustand des Akkus wird permanent (ibendieen der Anschlussbuchse
integrierte LED angezeigt:

@ Grin = Akku vollstandig geladen
@ Orange = Akku wird geladen
®Rot = Fehler
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Der aktuelle Ladezustand wilgki eingeschaltetem Gerét auain der Anzeigeleiste oben
rechts imDisplay angezeigt.

4.2 Gerat Einund ausschalten

Befolgen Sie nach dem erstmaligen Einschalten des HMG 4000 die Anweisungen auf del
Displayund nehmen Sie die notwendigen Grundeinstellunge a2 Af £ {1 2 YY Sy
. At RAWKA NI &

4.3 Firmware aktualisieren

Um das HMG 4000 auf dem neuesten Stand zu halten, kann die Firmware des Gerétes
aktualisiert werden, sofern eine entsprechende UpdBXatei zur Verfligung steht.

eines Updatesinter Umstandemicht mehr lesbasein

Entsprechende Hinweisescheinervor der Durchfiihrung des Updates auf
dem Display.

Sichern Sie diese Datbai Bedarf vorheauf einem PC, bevor Sie das Update
starten.

SchlieRen Sie das Netzteil am HMG 4000 an, um eine sioftere
unterbrechungsfrei&pannungsversorgung wahrend des Upedtegangszu
gewabhrleisten.

i Dieim HMG 4000 gespeicherten Einstellungénnen nach dem Installieren

Detaillierte Information tiber das Aktualisieren der Firmware finden Sie in
Kapitel18.4 0Softwaraipdated
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5 Handhabungles HMG 4000

5.1 BedienungTouchscreen

Die Verwendung und Bedienung des Touchscreen erfaiachmit wenigenGesten
(Tippen, Streichund Ziehbewegungen sowie Auind Zuziehen):

Tippen / Ziehen Aufziehen Zuziehen

&L S£L

5.2 Aufbau Displaygrafik
StartButton (Startmen(l) / ZurtickButton Anzeigel eiste AkkulLadezustand

| |

B8 Messwerte

&
ko

Zurzeit ist kein Messkanal aktiv.

Info-und Hilfe
Texteanzeigen
Screenshot
erzeugen

MenU-/Befehlsleiste(Toolbar) Anzeige/AuswahtFeld
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5.3 Nawvigierenin der Meni+/Befehlsleiste(Toolbar)

Alle Einstellungsund Eingabemdoglichmdéglichkeiten in den verschiedenen
W& Anwendun@nund Furktionsmenusdes HMG 4008ind Uberwiegend
selbsterklarend unéhtuitiv zu handhaben.

Uber den Butto gelangen Sie vojeder Anzeige und vojedem Menupunkt
I dz& R A NBfadmedity® Rl & «

Uber den Buttorﬂ gelangen Sie vom Startmen( aus direkt zurilick in die zuletzt
ausgefihrte Anwendung / MenUseitéAnzeige

Uber den Buttorn oben in der Anzeigeleistgelangen Sie in allen Menuls und
Anzeigen immer einen Schritt zurlick auf die zuvor angezeigte Seite.

Uber den Buttorﬂ untenin der Meni/Befehlsleiste kénnen Siafo-Texte zu
den jeweiligerBefehlsButtons (Iconsynd/oder der aktuellen Anwendungin-
und wieder ausblenden.

Zusatzlich erscheinter Button Lo MSakatatadl , (iberden Sie direkt einen
Screenshot vom aktuellen Bildschirminhalt erzeugen kdnnen
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6 Schnellstart

6.1 Grundeinstellungen

Beider Erstinbetriebnahme begruf3t
Siedem 2 A f f 1 ZBNISCBiyha

Sie missemun die zunBetrieb des
Gerates notwendigen
oGrundeinstellungen @2 NI SKY

Waéhlen Sie das gewlinschte
Datumsformat,

Dezimaltrennzeichen und
Tastaturlayout aus

Schliel3en Sie den Vorgang mit
oWeiterdab oder kehren Sie mit
ozZurickh T dz¥ @2 NKSNEBS
Bildschirm zurick.

Geben Sie Datum und Uhrzeit ein.
Schliel3en Sie den Vorgang mit
dWeiteth | 6 2RSNJ { SKN
oZurickt T dz¥ @2 NKSNHS
Bildschirm zurtick.

Willkommen beim HMG 4000

Das HMG wird jetzt fr die erste Verwendung konfiguriert.

AuF der nachsten Seite mUssen Sie das gewlnschte DatumsFormat, das
Dezimaltrennzeichen sowie das gewinschte Tastaturlayout angeben

Danach kénnen Sie das Datum und die Uhrzeit einstellen.

Sie kénnen diese Einstellungen spater jederzeit Uber die
Gerateeinstellungen andern.

> Weiter

Datumsformat TT.MM >
Dezimaltrennzeichen Punkt) >

Tastaturlayout

< Zurtck > Weiter

Datum 13.09.15 >
Uhrzeit 08:56:42 >
< zurick > Weiter

Stand14.07.2025- V02 RO1
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Die Eingabe der Grundeinstellungen
ist nun beendet und Sie kdnnen das

HMG 4000ve rWEnden Einstellungen beendet
X i ’ i Das HMG ist jetzt Fr die erste Verwendung konfiguriert und kann
Schliel3en Sie den Vorgang mit NepATTEe weicen

oFertigstelled | 6 2RSNJ { S
YA durialh T dzY @2 NKSN
Bildschirm zuriick.

Viel Vergnigen!

( Zurtick > Fertigstellen

Die Anzeige springt anschlie3eind 98 Messwerte
die Messwertanzeige um

Ist kein Sensor angeschlossen,
erscheint im Display die Meldung

oZur Zeit ist kein Messkanal aktivb

&

Zurzeit ist kein Messkanal aktiv.|

Durch Tippen auf das Akkuhrzeit- Eaa

Feld in der Anzeigeleiste 6ffnet sich

)/SO S)/é (TS Kéﬁﬁ:f‘ga/ éa]{é Akkuladung are

Dieses gibt Informationen Uber den S LS >
Uhrzeit 14:02:42 >

aktuellen Ladezustand sowie aktuell
eingestelltes Datum unthrzeit.

Datum und Uhrzeit kbnnen an
dieser Stelle geandert werden.

»
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6.2 Messwerte - |—

Ist kein Sensor angeschlossen, /
erscheint im Display die Meldung @
oZur Zeit ist kein Messkanal akitivb ks

Zurzeit ist kein Messkanal aktiv.

»

Im Auslieferungszustand sind alle B esswerte
achtAnalogeingange voreingestellt
I dzF RS yAumddlistie o
Sensorgkennungt ®

Wird jetzt ein HYDAC H8ter CM
Sensor an einen der Kanéle A..H
angeschlossen, wird dieser
automatisch erkannt und
entsprechend angezeigt.

In der Messwertdarstellung (siehe
rechts) sindaufgelistet:
Eingangskanal Bezeichnung
Einheit- Messwert

»

Um Anderungen an den Messwert Bl ¢ Messwerteinstellungen
einstellungen oder Messkanélen
VOI’nehmen Zu konnen, gelangen Sle Einstellungen zur Messwertanzeige >

Analogeingange (A-H) >

Uber den Butto in das Meni
oMesswerteinstellungein &

Digitaleingange (1, J) >

CAN-Bus/HCSI (K) >

(Ausfuhrliche Informationen siehe
Kaptel 8 cAnwendung
oMesswerte)

Berechnungen (L) >

Weitere Messeinstellungen >

»
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6.3 Einfache Aufnahme
starten

Um Messwertkurven aufzunehmen ©
gelangen Siaus der @
Messwertanzeigéiber den Button

< Aufnahmen

Ordner Allgemein >

|n das Menu Keine Dateien vorhanden.
cAufnahmend ®

»

. Start < Aufnahme starten
Uber cen Button
gelangen Sie in das Ment Aufnahmeverfahren Endlosaufnahme >
ocAufnahme startedr ® Menskarialainateliingen 6 ktive Messkandle >
Hier kbnnen Sie die entsprechenden sty G >
Einstellungen fur die Aufnahme Maximale Aufnahmedauer 1 Minute (1,37 MB >
vornehmen. [amenbecsich 30 Sekunder >
(Ausfuhrliche Informationen siehe Speichereinstellungen Allgemein\Aufnahme >
Kaptel 9 cAufnahmen)

Il | X Abbrechen | @ start
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7 Startmenu

Nachdem Einschalten des
HMG4000 springt deBildschirm
automatischin die
Messwertanzeige um

Uber den Butto gelangen Sie in
R | Btarmeniit ®

In der Grundeinstellung werden
lediglich die folgendebeiden
Anwendungerangezeigt

- Messwerte
- Gerateeinstellungen

Uber den Buttmn gelangen Sidirektin die zuletzt ausgefiihrte

Anwendungzuriick

Uberden Button © im Feld
oWeitere Anwendungeiwerden
weitere zusatzliche Funktionen bzw.
Anwendungen des Gerates zur
Auswahleingeblendet

- CANTools

- |OLinkTools

- HYDAC HSlools
- MATCHTools

- Dateimanager

- Soppuhr

- Screenshots

Lad

X  startmenii

Messwerte

Gerateeinstellungen

» Weitere Anwendungen

X  startmenii

Geréteeinstellungen

Weitere Anwendungen v

CAN-Tools

10-Link-Tools

HYDAC HSI-Tools Screenshots
MATCH-Tools
>

Dateimanager

Stoppuhr

R A SwditelmAnweKdungaanzeigerangewdhlt, bleibt diese

W& Einstellung erhalterD.h. beim Aufruf des Startmenis werden immer alle

Anwendungerund Funktionen angezeigt. Uber den Butt_". kann diese
Einstellung wieder riickgangig gemacht werden.
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8 Anwendung

Messwerte

oMesswerta <

bar
SindSensorerangeschlosseand e 47,3 MMWWW\/\(\W/\'

die Kanale entsprechend eingestellt, [ =

B Druck bar
werdenlhnen sofortderenaktuelle 12 G\M
Messwerte angezeigt. 4 o
StandardmaRig werden in der TR 8 WMWWVM\[\L
Messwertdarstellundolgende 59,9 \
Angaben dargestellt
- Eingangskanal (ggf. Unterkahal
- BezeichnungSensortyp)
- Einheit
- Messwert
- Verlauf

»

Messwerte

8.1 Messkanalinfos

an26|gen (;‘ A Druck bar
Wenn Sie auf ein Messwertfeld ko UMU

tippen, erscheint ein neues Fenster
mit Detailinfos zu dem jeweiligen
Messkanal.

In diesem Fenster erhalten Sie
folgende Informationen zum
Messkanalnd dem
angeschlossenen Sensor

»

- Messbereich

- Min-/Maxwerte zurtickgesetzt 7 e
- Letzter Messwert ~
- Letzter Minwert JR et L
- Letzter Maxwert Bl Min-/Maxwerte zurickgesetzt jor 15 Minuten
- Einstellungen: Letater Messwert 8.7 bar
MOdUS Letzter Minwert 3.1 bar (seit 14 Minuten)
Name Letzter Maxwert 140.4 bar (seit 14 Minuten)
Sensorerkennung P N
Instellungen
- Verlauf
Verlauf >
Uber den Buttorn gelangen Sie
»

zuruick zur Messwertanzeige.
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«0 SN RivarlavB SABf & y 3

Sie in ein neues Fenster.

Hier wird der aktuelle Verlauf der
Messwerte aldortlaufende Grafik
dargestellt.

(sieheauch KapiteB.2.5averlauf
anzeigenm)

8.1.1 Nullpunkt des

Messkanals neu setzen

Uber den Buttorked kénnen Sie
den Nullpunkt des Messkarals neu
festlegen.

Diese Funktion findet beispielsweise
Anwendungum in einemSystem
vorhandene Staudriickauszu
blenden. Falls ein Drucless
umformer trotz ausgeschalteter
Anlagez.B. mit 3 bar beaufschlagt
ist, kanndieserWert als neuer
Nullpunkt fur die Anzeige
angenommen werden.

»

|‘<>

"

()
x

»

A: HDA4000 [bar]

Verlauf

2000

1500

0.0s 255 505 7.55 10,05

Messbereich

Min-/Maxwerte zurickgesetzt
Letzter Messwert

Letzter Minwert 0,0 bar (seit 87 Sekunden,
Letzter Maxwert

Einstellungen >

Kanal A, HDA4000

137,3 bar (seit 35 Sekunden

Uber den Buttorm kénnen Sie die Nullpunktverschiebung wieder I6schen.

Der Nullpunkt kann im kompletten Messbereieimes Messkanals neu gesetzt

" werden.
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Aus Sicherheitsgriinden werden alle
Messkanéle, fur die der Nullpunkt
neu gesetzt wurde, in der
Messwertanzeige miginem
entsprechenden Symbol markiert.

EE Messwerte

&
&
ko

A Druck bar

L1 Leistung %

88,2

Achtung!

Ein mit gekennzeichneter Messkan&l I yy GNRGT 'y SA3S
einem hoherDruck beaufschlagt sein.

Stellen Sie vor Demontage des zugehérigeensors oder anderer Teile

sicher, dass diénlage tatsachlich drucklos ist.

Nichtbeachtung kann zu lebensgefahrlich&ituationen fihren!

AUS/EINSchalten des HM@000bzw.
eines oder mehrereMesskanale
fuhrt nicht zu einem automatischen
Ldschen des neu gesetzten
Nullpunktes.

Messwerte

Wenn Sie das HMG aumd wieder
einschalten, erhalten Seine
entsprechendeMeldung

Beibehalten Loschen

Es gibt eine Ausnahme, bei dem

& die Nullpunktverschiebung
automatisch geléschwird. Das
ist immer dann der Fall, wenn aen betreffenden Kanal ein Sensor
angeschlossewird, der einen anderen Messbereielufweist als der bisherige, fur
den dieNullpunktverschiebung eingestellt wurde.

D.h.,nur wenn die unteraind obere Messgrenze, die Anzahl der
Nachkommastellen und die Einheit des remgeschlossenen Sensors identisch
sind,wird die Nullpunktverschiebung beibehalten.
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Um Anderungen an den Messwerteinstellungen oder Messkanélen vorzunehmen,

gelangen Sie in der Messwertanzeige tUber den Bn das Meni
oMesswerteinstellungein ®

Uber dieses Fenster kénnen Sie 88 ¢ Messwerteinstellungen
Einstellungen und Anderungen in

. zur N ig >
den folgenden Menlpunkten
vorneh men: Analogeingange (A-H) >
. Digitaleingange (1, J) >
- Einstellungen der i
CAN-Bus/HCSI (K) >

Messwertanzeige
- Analogeingénge (M)
- Digitaleingange (1, J)
- CANBus/HCSI (K)
- Berechnungen (L)

Berechnungen (L) >

Weitere Messeinstellungen >

»

- Weitere Messeinstellungen
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8.2 Einstellungen zur
Messwertanzeige

Unter diesem Mentipunkt haben Sie
folgende Einstellmdglichkeiten:

- Anzeigefilter

- Verlaufsdauer

- Messwertdarstellung

- Min-/Maxwerte anzeigen
- Balken anzeigen

- Verlauf anzeigen

8.2.1 Anzeigefilter

. SA ! \Agreidefilteda S N&E OK
eine Auswabhlliste zur Dynaniler
Anzeige:

w { OKySft
w aAddaSt
w [Fy3aly
w ¢NN3IS
wAUS

oo
oo

»

oo

< Einstellungen zur Messwertanzeige

Anzeigefilter
Verlaufsdauer
Messwertdarstellung
Min-/Maxwerte anzeigen
Balken anzeigen

Verlauf anzeigen

g8 < Anzeigefilter

»

Schnell

Mittel

Langsam

Trage

Aus

Die Einstellungefiir den Anzeigefiltem derMesswertanzeigdabenkeinen
" Einfluss auf die Messursglbst Sie dienen lediglich zur Anzeigeberuhigung

beispielsweisdei Pulsationen.
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8.2.2 Messwertdarstellung

SA | Wgssweftdarstellung
erscheinteine Auswabhlliste zur
Darstellungder einzelnen Messwerte

1 Tabelle

9 Panels GrolRe M

9 Panels GroRRe L

1 Panels Groflze XL
1 Panels Groflze XXL

Im diesemMenupunkt kann
zwischen MesswefTabelle und
verschiedenemummerischen
Anzeigéeldernzur
Darstellungsgrof3e der einzelnen
Messwerteausgewahlt werden.

Alternativ kdnnen Sie in der
Messwertanzeige die GroRe der
Anzeigefelder direkt Uber den
Touchscreen per Aubzw.
Zuziehen vergréRern oder
verkleinern.

»

<{ Messwertdarstellung

Tabelle

Panels GroRe M

Panels GroRRe L

Panels GroRRe XL

Panels Groe XXL

EE Messwerte

A
Mie

&
ko

»

u]u]
oo

&
ko

»

A Druck bar |

16,5 ™My,

B Druck bar

35,0

-

L1 Leistung %)
51,5 M/\W\M

Messwerte

A Druck
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823 Mln -/M&XWGrte anZelgen < Einstellungen zur Messwertanzeige

NachAusg | KMin-/Maxwerte yom— il N

anzeigeidwerden die Min und P I 5
ngezeigte Verlaufsdauer ekunden

Maxwerte zusammen mit dem
Messwert dargestellt.

Messwertdarstellung Panels GroRe
Min-/Maxwerte anzeigen
Balken anzeigen

Verlauf anzeigen

»

Messwerte
Die Min/Maxwerte werden N2l A HDA4000 bar | 1404 | B HDA4000 bar | 56
fortgeflihrt dargestelltbis entweder @ 123,8 ., 5,40,
die Anzeige wieder ausgeschaltet ko ‘|45z |0 EVsaD  Ymin |37
wird oder die Min/Maxwerte Uber -23,1 | x5 26,9 o
) . E1 AS1000-RelHum % | 99 E2 AS1000-Temp °c [ 99,9
den Button®s zwischenzeitlich 60 . 6,7

zurlickgesetzt werden.

»

8.2.4 Balken anzeigen Messwerte

Mitder! dza & Batken anzeigahn [l + o oo T e osam e ol

schalten Sie in déMesswertanzeige & 88,1 1,1

zusatzlich eine Balkenanzeige ein. ke ———y ———o
C ETS4000 C tr,‘.'. D EVS4000 |/min 41, |

Je nach Einstellung d
gder 64,3 3,5
Messwertdarstellungrgeben sich :

unterschiedliche Anzeigebilder.

E1 AS1000-RelHum % g™ |E2 AS1000-Temp °C

88 | 65,0

»
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8.2.5 Verlauf anzeigen

Mit der! dza ¢ Velauf amzeigem
kénnenSie in de Messwertanzeige
zusatzlickdie Verlaufanzeigeaus
und wiedereinschalten

Sie kénnen auswahlen, fur welchen
Zeitraum der Verlauf angezeigt
werden soll.

Zur Auswahl stehen diverse
Zeitbereiche von 1@kundenbis

60 Minuten.

Je nach Einstellung d¥ferlaufs
Darstellung(Verlaufsdauergrgeben
sichin der Messwertanzeige
unterschiedliche Anzeigebilder.

oo
oo

»

B8 Messwerte

< Einstellungen zur Messwertanzeige

Anzeigefilter Mittel >
Angezeigte Verlaufsdauer >
Messwertdarstellung >
Min-/Maxwerte anzeigen

Balken anzeigen

Verlauf anzeigen v

(=]

R 103,5\//\\/ \/\

B HDA400L bar S5 pa
6,8 \/// \\\//

C ETS4000 36’5)//

£1 AS1000-RelHurr ;

D

2055W’W

- s, 3 MMM
C ETS4000 22, 2 //\\v//\\\//\\d
o 14,4 il
£1 AS1000-RelHur 8(‘) \\\Jﬁ
E2 AS1000-Temp ‘c P rd
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8.3 Analogeingange (A)

Unter diesem MenipunkérhaltenSie
eine Liste aller indMG verfligbaren
analogenMesslanale

Linksneben dem jeweiligeianal
befindet sich eine Box, mit der Sien
Eingang anbzw.abschalten kénnen
AktiveKanéle singnit einemHakchen
gekennzeichnet.

Rechtsneben der Box stehfe nach

Einstellungender Sensortym I ®. ® ol 5 |

n n ndié Sensorart (z.B.

al! yI {234 SgbgebeNanfalleingy R

Bezeichnungz.B.oSystemdrucé).

8.3.1 Modus

Im Feld Modus legen Sie fest, ob ein
HYDAC HSlder CM-Sensomit
automatischer Sensorerkennung oder
ein StandaredAnalogsensor
angeschlossen ist.

Bei automatischer Sensorerkennung

Ubernimmt das HMG 4000 alle Angaben

und Werte direkt aus dem
angeschlossenen HYDAGIbzw.CM
Sensor.

Bei manueller Einstellung missen Sie
die entsprechenden Angaben und
Werte des angeschlossenen Sensors
wie nachfolgend beschriebemanuell
eingeben.

Analogeingénge (A-H)

Kanal A HD/

Kanal B HDA4000 >
Kanal C ETS400¢ >
Kanal D £VS400( r >
KanalE AS1l >
KanalF “Systemdruck”, Analogser >
- Kanal G Abgeschaltet 5

KanalH Abgeschaltet >

Automatische Sensorerkennung v

Manuelle Einstellungen

»

< Analogeingang Kanal A

Modus Automatische Sensorerkennung
Name >

Sensore rkennung DA 1.03 >

»
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832 Name < Analogeingang Kanal F

LY CNatn®® & | yYySy {A
eine Bezeichnung fijeden
Messkanal eingeben.

Name

Analogsignal

Messbereich

»

Modus Manuelle Einstellungen >

Hierzu 6ffnet sich ein neues Fenster
mit einem Tastatwlayout.

Systemdruck

Geben Sie den gewlinschten Namen
ein und speichern Sie die Eingabe
Y A (bemehmen @

Umlaute erscheinen nach
& langerem Driicken auf den B R RS R
entsprechenden Buchstaben. el o s ol e flofln

»

Die eingegebene Bezeichnung wird
Yy dzy A Wars$ t &y R

entsprechend auch in der e

< Analogeingang Kanal F

Messwertanzeige dargestellt. Name

Analogsignal 4 bis 20 mA

Messbereich 0,0 bis 100,0

»

lle Einstellungen >

Ubernehmen
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833 Ana|OgSIgna| < Analogsignal

LY CAvéldgsignak Aad SAyESE .

Auswabhlliste mit diversen @

PT 100

Analogsignalen hinterlegt.

PT 1000

Hier kbnnen Sie aus den

bestehenden Eintragen ein :: j:v
Analogggnal auswéhlen. 3
0.5bis 4.5V
. Im Auslieferungszustand sind P——
" lediglichHS) 0 bis 10 \und ‘
4 bis20 mAsowiePT 10Qund | ki 7
PT100® SA Yliydef al 0
Liste
Uber den Buttorn kbnnen S|e ein Analogsignal hinzufiigen

weiteresAnaloggynal hinzufugen.

Physikalische GroRe / Einheit

Uber den Buttom kdnnen Sie ein LU S LT

Der untere und der obere Werte missen mind. 1 V ausein

Analogggnal aus der Liste l6schen.

» X Abbrechen / Ubernehmen

8.3.4 Messbereich % [

Zur Definition des Messbereichs

geben Sie die Werte fur

oDezimalformaft Untere/ Obere

Messbereichsgrense & 2Enhet a Obers Messhers chegrense i
entsprechend ein. Finhalt

LY CBnhagty ol | YYSY {A
den Button eine weitere Einheit
der Liste hinzuflgen.

Dezimalformat Mit 1 Nachkomrmast

Untere Messbereichsgrenze

Uber den Butto kdnnen Sie i

Einheiten aus der Liste |6schen.
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8.4 Digitaleingange (I, J) g S

Unter diesem Menlpunkérhalten ] Kanal! "Drehzaht’, Frequen >
Sieeine Liste aller inHMG
verfugbarendigitalen Messknéle

- KanalJ Abgeschaltet >

Linksneben dem jeweiligeianal
befindet sich eine Box, mit der Sie
den Eingang arbzw. abschalten
kénnen AktiveKandle singnit
einemHé&kchergekennzeichnet.

Rechtsneben der Box stehfe nach »
Einstellungender Modus und
gegebenenfalleine Bezeichnung

61T ®. @ a5NBKI I Kftauo

0
g8 <

Digitaleingang Kanal |

8.4.1 Modus

Hier legen Siélir jeden Eingang
separatfest, in welcher Form das
digitale Eingangssignal verarbeitet
werden soll.

Modus
Name

Messbereich

Es stehen folgende Modi zur
Auswahl:

9 Digitaler Zustand

i Frequenz, Drehzahl,
Volumenstrom

9 Pulszahlung

ﬂ Ze Iten Digitaler Zustand
1 PWMTastg rad Frequenz, Drehzahl, Volumenstrom v
1 Erweiterte Messung )

Zeiten

PWM-Tastgrad

Je nach Auswahl 6ffnen sich
entsprechende Untermends, in
denen Sie die fur die jeweilige
Funktion bendtigten Einstellungen
vornehmen kdnnen.

Erweiterte Messung

»
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8.4.2 Digitaler Zustand

Der Messwert entspricht dem
digitalen Zustand am Eingang. Er
wird alle 0,1 ms aktualisiert.

Der Messbereich reicht von 0 bis 1,
besitzt keine Einheit und keine
Nachkommastelle.

8.4.3 Frequenz, Drehzahl,
Volumenstrom

Es wird die Frequerh yHzZia 3 SY S

sen und je nach Einstellung in
Drehzahl oder Volumenstrom
umgerechnet (1 Hz bis 30 kHz).

Modus Digitaler Zusta >

Name >

Messbereich 0 bis 1

»

oo
oo <

Digitaleingang Kanal |

Frequenz, Drehzahl
Modus Volumenstrom >
Name >

Messbereich 0 bis 100,0 Hz >

Shmina dA/FE/MmiG Y dza &
I dza NG 1T &KKaRtewxr RISyN3 $i3
werden. Dieser gibt den Zusammen
hang zwischen Pulsen und Volumen
Iy Pulseltt 0 Pds&/USB 0 »
Frequenzen unter 1 Hz kdnnen mit
cErweiterte Messuny 3SYSaasSy
werden.

8.4.4 Pulszahlung g8 <

Hier werden die Pulse gezaHhher — S >
Messwert entspricht dem
Zahlerstand.

Digitaleingang Kanal |

Name >

Messbereich

Der Messwert wird jede ms
aktualisiert. Es kdnnen bis zu 2 Mrd
Pulse gezahlt werden.

»
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8.45 Zeiten Digitaleingang Kanal |

Hier werden Zeiten gemessen. e . 5
Gemessen werden kénnen: - .
1 Zykluszeit (Periodendauer) . >
1 Zyklische Einschaltzeit Zu messende Zeiten Zlische Enschaltzei >

1 Zyklische Ausschaltzeit
1 Summe der Einschaltzeiten
9 Summe der Ausschaltzeiten

Mit den summierten Zeiten kdnnen —

z.B. Einschaltzeiten von Aggregaten

gemessen werden.

Die Zeiten werden mit einer

Auflésung von 1 ms gemessen.

Eskdnnen Zeiten bis zu 500 h aummiert werdenDie Summe kanjederzeit
zuruckgesetzt werden.

8.4.6 PWM Tastgrad

Hier wird das Verhaltnis zwischen
Ein und Ausschaltzeit gemessen.

Modus PWM-Tastgrad >

Name >

Das HMG erfasst den Tastgrad bei
Frequenzen von 1 Hz bif kHz.

Der Wert wird mit der aktuellen
Periodendauer aktualisiert.

Messbereich 0,0 bis 100,0 % >

Der Tastgrad bei Frequenzen unter

M | T 1 IEpveiterté Méssung

gemessen werden.

Die untere Messbereichsgrenze ist
AYYIRME X RAS 20SNB aSaa
0SNBAOKAINBYIH® AYYSN «a

»
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8.4.7 Erweiterte Messung

Hier kann eine Messung frei

konfiguriert werden.

1 Zugrundeliegende Messung

(Frequenz / Puls / Zeiten /| PWM)

1 Timeout

(nur bei Frequenz / PWM)

9 Zu messende Zeiten
(nur bei Zeiten)

1 Skalierungsfaktor
9 Offsetwert

»

Digitaleingang Kanal |

Modus

Name

Messbereich 0,0 bis 100,0

Zugrundeliegende Messung Frequenzmessun

Timeout 1

Skalierungsfaktor 1

Offset

Der Messwert wird berechnet, indem ein zugrundeliegender Messwert mineine
Skalierungsfaktomultipliziert und anschliel3enckin evtl. Offsetwerthinzuaddiert wird.

Messwert fzugrundeliegender Messwer Skalierungsfaktgr+ Offset

Bei einer zugrundeliegenden Frequenzmessung wird die Auflésung immer in der
ausgewahlten Messeinheit pro Hz eingestellt, bei Pulsen pro Puls, bei einem Tastgrad
pro Prozent und bei Zeiten immer pro Sekunde.

Der Offsetwert wird immer in der ausgewahlten Messeinheit eingestellt. Beide Werte
kénnen mit bis z@ Stellen vor und Stellen nach dem Komma eingegeben werden.

Die Aktualisierungsrate, Messgrenzen und Genauigkeiten sind von dem verwendeten
zugrundeliegenden Messverfahren abhéngig

Eine Besonderheit gibt es bei dem Messverfahren "Frequenz messen" oder-"PWM
Tastgrad messen". Hier kann ein Timeout eingestellt werden.

Wahrend bei der einfachen Frequenzmessung, Drehzahlmessung,

Volumenstrommessung oder Tastgradmessung bei Werten unter 1 Hz, also nach 1
Sekunde, der Messwert auf 0 springt, kann diese Grenze bei der erweiterten Messung
eingestellt werden.Dadurch kénnen Frequenzen bis zu 0,01 Hz gemessen werden. Das
entspricht einer Periodendauer 100 Sekunden.

Beispiel furdie Berechnung des Skalierungsfaktors bei einer Drehzahlmessung

1 Pulsbeil Umd/s/ ™

2 Pulse bei 1 Umd/g H
4 Pulse bei 1 Umd/g n
usw.

WM K
WM K
WM K

Q¢ D¢ Q¢

Stand14.07.2025- V02 RO1
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8.5 CANBUYHCSIK)

Beim Anschluss des HMIB00an einexternbestehendesCANBuUssystenoder beim
Aufbau eines interne©ANBussystems mit HGSensorersindgrundsétzlictfolgende
Sicherheitshinweise zu beachten:

Der CANBuskann ausschlieRlictiber dierote . dzO KCGAR(Kpam
HMG4000 angeschlossen werden!

Das HMG 4000 darf immer nur an ein GBl$system entsprechend dem
ausgewahlten Modus angeschlossen werden.

5SNJ ! y & K 6 -Ba&HCS)am HMG 4000 kann in zwei verschiedenen Modi
betrieben werden

 HCS{Sensoren
In diesem Modu&dnnenbis zu

< CAN-Bus/HCSI (K)

28 HCSISensoremit insgesamt Modus 2
bis zu 28 Messkanélem das /| KanalK1 HDA4000 >
Geratangeschlossen werden 7| KanalKz HDA4000 >
um ein internes CAIBussystem e . N
aufzubauen.
»
1 Nachrichten auswerten e AR BB ESI R

Dieser Modus beschreibt das

Aufschalten auf eilvestehendes Modus i 2
CANBussystem (z.B. in einer Baudrate >
LandmaschineBaumaschine, Interner Abschlusswiderstand >
usw.) Nathrichten-Quitierung| hE >

Es koénnen bis zu 28 Messkanale
definiert werden, die aus den
empfangenen Nachrichten
definierte Daten auslesen und
darausentsprechende = st

»
Messwerte berechnen. ——Kenalies bl

- KanalK1 Abgeschaltet

- KanalK2 Abgeschaltet

~  KanalK3 Abgeschaltet >
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8.5.1 HCSISensoren

Entsprechend zu den analogen t5&hsoren (HYDAC Sensor Interface) fir die analogen
9AYIANY3AS HSNRSYy HRISers@ea{ Yy 3 ENBY /Hba {HSyaz2
bezeichnet

2 ANR RSNIKEyAQDKRHzZ8E4SY a2 RddararmiésbitoSén8y s 4
HCSBensorennklusive aller Merkmalautomatischvom HMG 400@rkannt und der

a Ay i EANB&hsoBus wird mit 500 kB/s betrieben.

Ein HCSBensor kann einen oder mehrere Kanale besitzen. Zu jedem Kanal ist im Sensol
eine Kanalnummer hinterlegt. Es kdnnen maximal 28 KamaléMG 400®elegt

werden.

Jede Kanalnummer darf in dBusKonfiguration nur einmal auftauchamd kann am

HMG 4000 einfach geéandert und neu vergeben werden.

LY ! dzaf ASTFSNHzy3Iail dzaidll yR KI 618y BbSKRS{ EFE;
YSKNBENBY VYI yNf Sy2al dzam oA § oKdeEY $ MISa YNa a$s
Busaufbaus bei jedem Sensor eine oder mehrere Kanalnummer(n) einstellen um eine
direkte Zuordnung zwischen dem physikalischen Sensor und der entsprechenden
Anzeige im HMG herzustellen.

DievergebeneKanalnummer bleibt im Senspermanentgespeichert.

Die Verbindung der einzelnen Sensoren erfolgt tibpobge M12x1Verbindungskabel
(ZBE 30hind adHCSW-Verteilet

Wie bei jedem CAIBussystem muss auch im H®&®Idus die Busleitung an jedem
Ende terminiert werden.

Dazu ist der HM@terne Abschlusswiderstand im H@&&dus automatisch
zugeschaltet und am anderen Ende muss am letzten Sens®r ein
oHCSBusTerminierungiauf denY-Verteileraufgeschraubt werden.

SignatAktualisierungszeit
" Die SignaRktualisierungszeit der angeschlossenen H&Sisoren kann anhand
folgender laustiormel berechnet werden:

Yo p - [ms]

n = Anzahl der angeschlossenen Sensoren
T = Aktualisierungsze#aufgerundet afivolle ms

Das HMG 4000 karbei angeschlossenem Netzgendtern biszu28 HCSI
"’ Sensoren mit Spannung versorgen.
Es ist keine separate Spannungsversorgung fur desABflmu erforderlich.
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AnschlussschemaHCS{Busaufbau:

HCSI Y-Verteiler

HCSI Bus-Terminierung

Sensor1 Sensor2 Sensor 28

Der Busaufbau darf vom HMG 4000 aus immer nairie Richtung erfolgen.
Das HMG 4000 muss immer der erste Teilnehmer am Bus sein.

Ein Abzweig vom HMG 4000 in zwei Richtungen ist nicht zulassig!

HCSISensoren

Unter diesem Menupunkerhalten
Sieeine Liste aller indHMGaktiven
HCSI Messinale d.h. eine Liste mit
allen angeschlossenen HESI
Sensoren.

Linksneben dem jeweiligeanal
befindet sich eine Box, mit der Sie
den Eingang arbzw. abschalten
kénnen AktiveKandle sinanit
einemH&kchergekennzeichnet.

Um die Einstellungen des
entsprechenden Kanals zu andern,
tippen Sie in das entsprechende
Feld.

Modus HCSI-Sensoren >
v/ KanalK1 HDA4000 >
v/ KanalK2 HDA4000 >
v/ KanalK7 HDA4000 >

»
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In dem sich 6ffnenden Fenster
konnen Sie einen Namen fiir den
Kanal vergeben und die
Kanalnummer des Sensors andern
und neu vergebel(l..28).

Zusatzlich werdedie Bezeichnung
die Artikel- und Seriennummer
sowie der Messbereichind die
Einheitdes angeschlossenen
Sensors angezeigt.

Umgang mit Konflikten

= Werden zwei oder mehr
Sensoren mit der gleichen
Kanalnummer angeschlossen,
wird nur der erste Sensor
aktiviert und es erscheint eine
entsprechende Meldung.
Sie missen den Konflikt
auflésen, indem Sie die
doppelten Kanalnummern
andern und neu vergeben.

Handling der Messwerte

CAN-Bus

Name

Kanalnummer 1

HCSI-Sensor HDA4000 PO6*0

Artikel-/Seriennummer 921285 /E

Messbereich ),00 bis 25

»

CAN-Bus/HCSI (K)

Modus HCSI-Sensoren >
v/ Kanal K1 HDA4000 >
/| KanalK7 HDA4000 >

Kanal K1 HDA4000 >

Die Kanalnummer liegt nicht zwischen 1 und 28 oder wird bereits verwendet

»

" Das HMG 4000 sendet eine Messwertanforderung tiber den Bus. Daraufhin
senden alle angeschlossenen HE&hsoren ihren Messwelttdat das HMG alle
Messwerte erhalten, sendet es die nachste Anfrage. Die Refeglder
Messwerte wird damit automatisch Giber die Anzahl der angeschlossenen

Sensoren bestimmt.

Die Baudrate fur das HCBlissystem betragt 500 kBit/s und ist nicht &nderbar.
Hieraus ergibt sich eine mogliche maximale Kabellangeki@® m.
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8.5.2 CANBusNachrichten auswerten

Dieses Kapitel wendet sich an Ingenieure, Programmierer, Inbetriebnehmer
sowie Wartungsund Instandhaltungsersonal mit entsprechenden
Kenntnissen in der Automatisierungstechnik, insbesondereBoi&systemen.

Bevor das HMG 4000 auf ein sich in Betrieb befindlichesBogdystem
aufgeschaltet wird, missen je nach Art und Ausfiihrung desBLiBlstems
sowieder Art und Weise der Aufschaltuagtsprechende Voreinstellungen
und Parametervorgabeam HMG 4000 gemacht werden.

Wird das HMG 4000 mit falschen Voreinstellungen auf ein laufendes CAN
Bussystem aufgeschaltet kann dies zu Busstérungen, Busabsturz sowie
Fehlfunktionen und dadurch weiterfiilhrend auch zu Schaden an Maschine,
Anlage und Personen fiihren.

LY a2 Iﬁh@hﬁichten auswertein el Ao
gelangen Sie ins Hauptmeniesde
CANFunktionalitatund haben hier Mes 2
die Mdglichkeit, dieEinstellungen Baudrate 50 kbit/ >
entsprechend lhremBedurfnissen intarmer Abschlusswiderstand| (Nicht zuschalten >
anzupassenUbergeordnet missen NacheiehtantQuittiarans Pas >
Sie zunachst folgende Einstellungen S Rt S 5
vornehmen:
— | KanalK2 Abgeschaltet >
- KanalK3 Abgeschaltet >
- KanalK4 Abgeschaltet >
»
— _Kanal K5 Abgeschaltet >
Baudrate e
. audrate
Zum Auswerten der Nachrichten
muss das HMG auf die Baudrate des 1 Mbit/s
externen Bussystems eingestellt 800 kbit/s
werden.

500 kbit/s

Mdglich sindBaudraten von
10KkBit/s bis zu 1 MBiIt/s.

250 kbit/s v
125 kbit/s

100 kbit/s

50 kbit/s

SignalAktualisierungszeit: 20 kbit/s

" Dieempfangenen CAN >
Nachrichten kdnnen nur im
Millisekundenraster

aktualisiert werden.
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1 Interner Abschlusswiderstand
Der interne Abschlusswiderstand
muss dann zugeschaltet werden, Nicht zuschalten
wenn das HMG 4000 nicht mit Teshoken
einer Stichleitung sondern am
9y RS RSNJ . dzat SA
¢SAfYSKYSNH | dzF
Bussystem aufgeschaltet wird.

Wird das HMG 4000 mit einer
Stichleitung aufgeschaltet, darf
der interne Abschlusswiderstand

88 < Interner Abschlusswiderstand

»

nicht zugeschaltet werden.

9 NachrichtenQuittierung
Die NachrichterQuittierung muss
je nach Anwendung ausder
elng(ESChaHet Wel’den . Aktives Mithoren, Nachrichten quittieren

Passives Mithoren, nichts quittieren

»

o ¥%dza OK I £ { ¢

Passives Mithdremichts quittieren

DieseEinstellung muss immer dann gewahlt werden, wenn das HMG 4000 auf ein
CANBussystem aufgeschaltet wird, um passiv vordefinierte Nachrichten

auszuwerten.
Aktives MithérenNachrichten quittieren

Zum Test oder zur Inbetriebnahme von einzelnen Busteilnehmern beispielsweise ist
es oftmals erforderlich, den Empfang von Nachrichten gezielt zu quittieren. In

solchen Féllen muss diese Einstellung gewahlt werden.
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CANNachricht konfigurieren
Nachfolgendckénnen Sie bis z28
CANNachrichten (SufiKanalerinzeln
aktiverenund anschlieend
konfigurieren. Dies&achrichten
werden dann vom HMG wie
ay2NXYIFtSa aSaall yN
ausgewertet.

Haben Sie eine Nachricht
(CanBusKanalK1) ausgewahlt und
aktiviert, 6ffnet sich das
nebenstehende
Konfigurationsfenster.

Machen Sie nacheinander alle
erforderlichen Einstellungen
entsprechend der BuBlachrichten,
die ausgewertet und als Messwert
dargestellt werden sollen

Nachrichtentyp
Das HMG 4000 kann folgende
Nachrichtentypen auswerten:

1 Allgemein

1 J1939Nachricht
T CANoperPDO
1 CANoperSDO

Je nach ausgewahltem Nachrichten
typ unterscheiden sich die
erforderlichen Einstellungen/
Konfigurationen wie nachfolgend

beschrieben.

»

oo
oo

< CAN-Bus/HCSI (K)

Modus Nachrichten auswerten >

Baudrate 250 kbit/s >

Interner Abschlusswiderstand Nicht zuschalten >
Aktives Mithdren, Nachrichten >

Nachrichten-Quittierung e

CAN-Symboldatei HMG_Training_CANL >
Alle Kanale aus Symboldatei

bernehmen Kein Eintrag ausgewahlt >

~/| KanalK1 CAN-Nachricht

Nachrichtentyp

Allgemein

Name

Messbereich 0,0 bis 100,0
Auflosung
Offset

Frametyp

Nachrichten-1d

Nachrichtenformat

2ahl.

stellung Vorzeichenbehaftete Ganzzahl

Nachrichtentyp

Allgemein

J1939-Nachricht

CANopen-PDO

CANopen-SDO

»
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. AAEOEAEOAT OUb 1! ENREENTT T
In diesem Modus kdnnen Sie
allgemeineCANNachrichten

auswerten. —

CNNJ RS Yy bl GWQN}}EI@K i Messbereich 0051050 S
sind nachfolgend aufgelistete

Nachrichtentyp Allgemein >

Auflosung 1 >

ParameterEinstellungen Offset 0 >
erforderlich. Framstyp e 5
Nachrichten-Id 0 hex >
Nachrichtenformat Normale Nachrichten >
“ Zahlendarstell Vorzeichenbehaftete Ganzzahl >

ﬂ Name ahlendarstellung orzeichenbenartete (.anzzal

Der einggebeneName wird als Name des Messkanals verwendet. Wedkein
Name eingegeben, wirdCANKanalxdals Kanalname angezeigt.

9 Messbereich
Geben Sie untere und obere Messbereichsgrerziaheit und Dezimalformat ein.

1 Auflésung
Geben Sie den Wert fir die Einheit / Bit ein.
(z.B. 2 Nachkommastellgn0,01 Auflésung)

9 Offset
Geben Sie einen eventuelbrhandenen Offset ein.

9 Frametyp
WahlenSie den verwendeten Frametyp (Standard / Extended)

9 Nachrichtenld
Geben Sie die NachrichttnR 6 KSEU0O SAYy o6n X MCCCCCCCO

91 Nachrichtenformat
WahlenSie das verwendete Nachrichtenformat (Normal / Multiplex).
BeiMultiplex zusatzlichdie Bitpositionund Bitlangedes Selektorsowie denwert
des Selektorsingeben.

9 Zahlendarstellung
Wabhlen Sie die verwendete Zahlendarstellung (Ganzzahl / Gleitkommazahl)

1 Bytereihenfolge

Wahlen Sie die verwende®ytereihenfolge (Little/ Big-Endian)
1 Bitposition

Geben Sie die entsprechende Bitpositaer DatenSAY o6n X co0 ®
1 Bitlange

Geben Sie die entsprechende Bitlamtgg DatenSAY M X cno ®
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J1939-Nachricht 82 < CAN-Bus Kanal K26
In diesem Modus werden die Daten
an einem J1938Bus einer

Nachrichtentyp J1939-Nachricht >

UbertragenenParametergruppe D ¢
entnommen i Messbereich 0,0 bis 100,0 >
Die Parametergruppen missen dazu Auflbsung 1 >
direkt ibertragen werden. Offset o >
(BAM und CMT kénnen niCht Data Page, Extended Data Page  DP=0, EDP=0 >
ausgewertet werden!) A ; S
Im J1939PGNModus sind folgende PDU Specifc 0 >
Einstellungererforderlich: > . . 5

1 Name
Der eingegebene Name wird als Name des Messkanals verwendet. Wird hier kein
bl YS SAy3aSITANKSNAEI AXNR Yd yIFfylYS | y3asSi s
9 Messbereich
Geben Sie untere und obere Messbereichsgrerizaheit und Dezimalformat ein.

1 Auflésung
Geben Sie den Wert fir die Einheit / Bit ein.

q Offset
Geben Sie einen eventuell vorhandenen Offset ein.

9 Datapage, Extended Data Page

DS6Sy {AS RAS 2SNIS FTNNJ 5t @FR/EDB#1) RSI
1 PDU Format

Geben Sieden Wertfir5! C2NXIF G SAYy én X HppOO®

1 PDU Specific

DS6Sy {AS RSy 2S8NI FNNIt5! {LISOAFTAO S
1 PGN(Parameter Group Number)

Geben Sie den Wert fiitie PGN ein.

9 Priority
Geben Sie die Prioritat der Nachricht einX(@).
Dieser Teil der Nachricht kann dur@hh y 3| 6-8a SR FY aNA SNI 6 S NJ

1 SourceAddress
Geben Sie den Wert fur Souréedress ein (X 255).
5ASaSNJ ¢SAt RSNI bl OKNMOKA IV R NI S RIzND & NI
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9 NachrichtenID
Geben Sie die NachrichttnR 6 KSEO SAYy 6n X MCCCCCCCO

1 Daternposition
Die Daterposition wird als Dezimalzahl mit 1 Nachkommastelle angegeben
Bei J1939 beginnt die Zahlung bei 1 (nicht bei 0), deshalb sind nur Zahlen erlaubt,
bei denen die Ziffer vor und hinter dem Komma zwischen 1 und 8 liegt.
(z.B.2.1=2.Byte /1. Bit)

9 Daterlédnge
Geben Sie die entsprechendélangeder DatenS A Yy 0Bits. X ¢ n
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CANOpEHPDO CAN-Bus Kanal K1
Fur die Ubertragung von

Prozesdaten steht der Machricheencyp SAoRETE00 2
Mechanismus des Process Data piee ?
Object(PDO) zur Verfigung Messbereich : >
In diesem Modus werden die Daten fifieaing 2
einem PD@ntnommen. Offset 0Umir >
Essind folgende Einstellungen co-id 0hex >
erforderlich: e Voeirenbehartere Cacae D
Bitposition 0 >
“ Bitlange >

 Name

Der eingegebene Name wird als Name des Messkanals verwendet. Wird hier kein

bl YS SAy3aSITANKSNAE AXNR Yd yIFfylYS | y3asSi s
1 Messbereich

Geben Sie untere und obemdessbereichsgrenzdtinheit und Dezimalformat ein.

1 Auflésung
Geben Sie den Wert fir die Einheit / Bit ein.

q Offset
Geben Sie einen eventuell vorhandenen Offset ein.

1 COBId R
Geben SiedieCABR 0 KSEUOU SAYy o6n X oCCCCCCCUL®

1 Zahlendarstellung

Wabhlen Sie digerwendete Zahlendarstellung (Ganzzahl / Gleitkommazahl).
9 Bitposition

Geben Sie die entsprechende Bitposititer DatenSAY 6én X co0 ®
1 Bitlange

Geben Sie die entsprechende Bitlangg DatenSAY 6m X cno ®
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CANopenrSDO CAN-Bus Kanal K1
Service Data Objects (SDOs) werden
fur Anderungen im Objektverzeichnis
und fur Statusabfragen verwendet i

Nachrichtentyp CANopen-SC >

Messbereich 0,0 bis 100,0 Yemin >

Es kdnnen Daten in ein OD
geschrieberoder aus einem OD

Auflosung 1 Umin pro Bit >

gelesen werden. orfsat Ly 2
. .. . . : 0 hex >
Hierfiir sind folgende Einstellungen e
erforderlich: Index >
Subindex 00 hex >
»
Ubertr Do >
1 Name

Der eingegebene Name wird als Name des Messkanals verwendet. Wird hier kein

blYS SAy3aSTANKSNAE 4AXANMR Yo yIfylFrYS y3asSi Sa
1 Messbereich

Geben Sie untere und obere Messbereichsgrerziaheit und Dezimalformat ein.

1 Auflésung
Geben Sie den Wert fur die Einheit / Bit ein.

9 Offset
Geben Sie eineaventuell vorhandenen Offset ein.

1 COBId
Geben SiedieCABR 60 KSEUOU SAY 6n X oCCCCCCCUL D

1 Index

DS6Sy {AS8S RSy LYRSE o6KSEU SAYy é6n X CCC
9 Subindex . .

DS6Sy {AS RSy {dwAYRSE O0KSEUVL SAyYy on X
1 Ubertragungsrichtung

Wahlen Sie die Ubertragungsrichtung aDe\nload / Upload)

1 Zahlendarstellung

Wahlen Sie die verwendete Zahlendarstellung (Ganzzahl / Gleitkommazahl).
1 Bitlange

Geben Sie die entsprechende Bitlamgg DatenSAY M X cno ®
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CAN Symboldateien einlesen
Siekdnnenbis zu 28CAN
Nachrichten (Sulkanéle) aus einer
Symboldatei (*.hecsf) auslesen.

Dieco*.hecsfiDatei konnen Sie Uber
die HEWIN Software aus einer
o*.dbcdoder af.symaDatei
generieren.

5AS oafF PKSOaFTa 510

h NR y S0daSgnmpoldligemeina
im HMG gespeichert werden.

Haben Sie eine Datei ausgewahlt und

aktiviert, 6ffnet sich das
nachfolgende Auswahlfenster.

Diein der Symboldatei enthaltenen
CANNachrichten kénnen komplett
oder einzeln ausgewahlt werden.

B8 < CAN-Bus/HCSI (K)

Modus Nachrichten auswerten >
Baudrate 250 kbit/s )
Interner Abschlusswiderstand Nicht zuschalten >

Aktives Mithdren, Nachrichten >

Nachrichten-Quittierung quittieren

CAN-Symboldatei HMG_Training_CANL >
Alle Kanale aus Symboldatei

e Kein Eintrag ausgewahlt >)

/| KanalK1 CAN-Nachricht >

—| KanalK2 Abgeschaltet >
»

— | KanalK3 Abgeschaltet >

< CAN-Symboldatei 6ffnen

Ordner Allgemein >
@ HMG_Training_CAN1

08.07.24 08:15:22 (1,14 KB)

HMG_Training_CANO

08.07.24 08:14:56 (1,14 KB)
»

< Alle Kanile aus Symboldatei iibernehmen

0

Driver_Demand_Torque (Engine_ECC1)

Engine_Actual_Torque (Engine_ECC1)

Engine_Speed (Engine_ECC1)

Engine_Torque_Mode (Engine_ECC1)

Engine_Coolant_Temperature (Engine_ET1)

Engine_Fuel_Temperature_1 (Engine_ET1)

KK KKK K

Engine_Oil_Temperature_1 (Engine_ET1)

» ‘ X Abbrechen ‘ ‘ / Ubernehmen
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Entsprechend der Auswahl werden
die Messkanalém HMGautomatisch
konfiguriert und ausgewertet.

Bestehende Kanaleinstellungen
werden durch die aus der
Symboldabei ibernommenen Signale
Uberschrieben.

CAN-Bus/HCSI (K)

Alle Kanale aus Symboldatei

BB Messwerte

K1
K2
K3
K4
K5
Ké
K7

Driver_Demand_Torque
Engine_Actual_Torque
Engine_Speed
Engine_Torque_Mode
Engine_Coolant_Temperature
Engine_Fuel_Temperature_1

Engine_Oil_Temperature_1

Gbernehmen 7 von 7 Eintrégen ausgewahlt >
V| KanalK1 "Driver_Demand_Torque", CAN-Nachricht >
/| Kanalk2 "Engine_Actual_Torque”, CAN-Nachricht >
/| KanalK3 "Engine_Speed", CAN-Nachricht >
/| KanalK4 "Engine_Torque_Mode", CAN-Nachricht >
/| KanalK5 "Engine_Coolant_Temperature”, CAN-Nachricht >
/| KanalKé "Engine_Fuel_Temperature_1", CAN-Nachricht >
/| KanalK7 "Engine_Oil_Temperature_1", CAN-Nachricht >
— | KanalK8 Abgeschaltet >

K. Name Wert Einh. Balken

—— % —

— % 1
=== rpm 1
e —
= °C |

e °C E——
- °C
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8.6 Berechnungen (L)

Hier besteht die Mdglichkeit, bis zu
GASN) a @ANIdzSt £ Sa
definieren und zu konfigurieren.

Die virtuellen Messkanéle werden
immer mit 1 ms aktualisiert.

Es sind fur berechnete Kanéle
folgende Einstellungen erforderlich:

 Name
9 Formel
1 Messbereich

Name

Der eingegebene Name wird als
Name des Messkanals verwendet.

Wird kein Name eingegeben, wird
als KanalnameFormetKanal X
BSNBSY RS %z FoNeNd SSA
zwischen 1 und 4 steht.

Berechnungen (L)

—  KanalL1 Abgeschaltet

- KanallL2 Abges

—| KanalL3 Abgeschalte

— KanalL4 Abgeschaltet

»

oo
oo

< Berechnung Kanal L1

Name >
Formel »
Die Formel ist Leer.

Messbereich 0,0 bis 100,0 >

»

- Ubernehmen
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Formel

Hier kénnen Sie eine Formel 58 < Formel
eingeben, bei der die anderen

Messkanéale miteinander verrechnet

werden.

Beispiel: "(A + B) * C2 + K4"
Die Kanale werden Uber ihren

Portbuchstaben und ihre JLIENES RERARAER
Kanalnummer angesprochen. Wenn ol BB BN S S S B £
ein Port nur einen Kanal hat, kann KN ES N BN KN KA 2
die Kanalnummer entfallen. el () |l 0 L. [

Es sind folgende Operationen
maglich:

ﬂ +1 _1*1/

1 abs, sqgrsqrt
(Absolutwert, Quadrat

Quadratwurzel
ﬂ In! |Og, e, X st sqrt In log 7 8 9 / (€|
1 Festlegen deAuswerte sl ll e W allslcll - v
reihenfolgemit Klammern Hz20:10- >

SYM ( ) - 0 . +  |Ubernehmen

2Syy 06SA RSNIDviSieohyfoley 31 RYSA @i 2RSNI &
" Ausgangskandle den Messbereich verlassen hat, so wird der Messwert als

aungiiltigh 381 Syy1T SAOKyYy S o

Entgegen den mathematischen Regeln ergibt die Wurzel aus einer negativen Zahl

keinen Fehler, sondern das Ergebnis entspricht der negierten Wurzel aus dem

SGNF 3 RS& wl Régit¢d i 8B ¢ 28 Bleidhesmik auch fua

den Logarithmus (log, In).

Dies entspricht in der Regel dem technischen Zusammenhang.

Z.B. kann ein Durchfluss tUber den Druckabfall an einer Blende gemessen werden.

Dabei wird die Wurzel aus der Druckdifferenz gezogen. Ist die Druckdifferenz

negativ, so bedeutet dies, dass die Stromungsrichtung umgekehrt ist. Das HMG

liefert in diesem Fallie korrekten Ergebnisse.
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8.7 Weitere
Messeinstellungen

Hier stehen zusammengefasst
folgende Informationen zu den
verwendeten Analogsignalen und
Einheiten zur Verfigung:

1 Analogsignalliste
1 Einheitenliste

9 Einheiten bei Automatischer
Sensorerkennung

8.7.1 Analogsignalliste

Ly Rralbgsignallisté
die derzeit im HMG 4000

hinterlegten Eingangssignale und an

welchen Eingangskéten diese
verwendet werden.

Uber den ButtoH konnen Sie ein
weiteres Analogsignal hinzufugen.

Uber den Butto kénnen Sie ein

Analogsignal aus der Liste léschen.

8.7.2 Einheitenliste

Ly Righbifefisted & SKSy
derzeit im HMG 4000 hinterlegten
physikalischen Einheiten und an
welchen Eingangskafen diese
verwendet werden.

Uber den Buttorlid kénnen Sie
eine weitere Einheit hinzuflgen.

Uber den Butto kénnen Sie
eine Einheit aus der Liste I6schen

aSKS

{ Weitere Messeinstellungen

Analogsignalliste >
Einheitenliste >

Einheiten bei automatischer Sensorerkennung >

»

< Analogsignalliste

y

N +

»

< Einheitenliste

+

{

N

»
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8- 73 Elnhelten bel < Einheiten bei automatischer Sensorerkennung
automatischer
MaReinheit fir Druck m Sensor Ubernehmen >
Sensorerkennung
MaReinheit Fir Temperatur Vom Sensor Ubernehmen >

Hier legen Sie fest, mit welcher
Einheit die Messwerte von H$ind
HCSSensoren mit automatischer
Sensorerkennung in der
Messwertanzeige dargestellt
werden sollen.

MaReinheit fur Durchfluss

»

8.7.4 Maleinheit fir Druck < MaBeinheit fir Druck

9 Vom Sensor Gbernehmen Vom Serisor Ghemuhmen @
1 bar bar

1 psi pii

1 MPa P

L &\om Bensor ibernehmén
ausgewahlt, wird die entsprechende
Einheit des Sensors dargestellt.

L &barg spsida 2 MBI & 1 G A

wird der Messwert in die &
entsprechende Einheit
umgerechnet
8.7.5 Maleinheit fir < MaBeinheit fiir Temperatur
Tem peratur Vom Sensor ubernehmen Vv
1 Vom Sensor Gibernehmen o
1 °C *
1 °F Kelvin
1 Kelvin

L &\lom 8ensor (ibernehmén
ausgewahlt, wird dientsprechende
Einheit des Sensors dargestellt.

L &°@ o o ¢ élvirg RISING /o J K
wird der Messwert in die

entsprechende Einheit umgerechnet
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876 MaBelnhelt fur < MaReinheit Fiir Durchfluss
Durchfluss
Vom Sensor ubernehmen v
1 Vom Sensor ibernehmen o
TI I/min USG/min
T USG/min

L &\Wom 8ensor i{ibernehmén
ausgewahlt, wird die entsprechende
Einheit des Sensors dargestellt.
LAd aof kK YAYa2RSNI a
wird der Messwert in die
entsprechende Einheit umgerechnet

»

Die Einstellungem diesem Menigelten immer fir alleanalogen Messkanale und
" alleangeschlosseneHStSensoren mit automatischer Sensorerkennung!

50KPTI gSyy psBAdUIRSOAFKSAS F NNJ 5 NHzO| & ¢
werden die Messwerte aller am HMG angeschlossenerDigiksensoren in psi
angezeigt.

Entsprechend verhalten sich die H&Imperatur und Durchflusssensoren.
Gleiches gilt auch fur die am Gerét angeschlossenen$tSboren.
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9 Aufnahmen

Das HM@GI000bietet sehr
umfangreiche und komfortable
Méoglichkeien, eine Messung uber

88 Messwerte

A HDA4000

bar B HDA4000

) : . . 233,8 0,6
einen bestimmten Zeitbereich :
. . ‘b‘\ ’ C ETS4000 /e D EVS4000 /min
aufzuzeichnen unq zu spemherp. A 257 54,2
Ins AUfnahmd\/lenu gEIang?n Sle | E1 AS1000-RelHum % E2 AS1000-Temp °c
Uber die AnsichtiMesswertet Ny 2 -6.5

Tippen Sie in der Messwefinsicht

auf den Button in der
MenU- Befehlsleiste (Toolbar).

< Aufnahmen

Sind noch keine Aufnahmen auf dem

. . . rdner gemein >
HMG 4000 gespeichert, 6ffnet sich @ s
nebenstehender Bildschirm. ®
Keine Dateien vorhanden.
»
Sind bereits Aufnahmen auf dem
HMG 4000 abgespeichert, werden $ Aussiimen
diese in der Anzeige entsprechend G 5
dargestellt. ©
Aufna')l»nfOOOOO?_OZI@?-103336 >
N E . ] ) % 02.10.15 37 (11,7KB
Uber den Butto kénnen Sie die e >
gespeICherterAUfnahmen elnzeln Aufnahme-000002_021015-103850 >
l6schen e
. . Aufrahime 0000190021015 Joa8ss >
Uber den Butto gelangen Sie in el ta
RIa C DydaeteBstidlungein
Hier kdnnen Sie die Vorgaben fur

die Sortierung der Dateien andern. >
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9.1 Aufnahme starten 88| ¢ Aufnahmen

Um eine Aufnahme zu starten,
tippen Sie auf den Buttol@ in der
Menu-/Befehlsleiste (Toolbar).

Ordner

Keine Dateien vorhanden.

AnschlielRend 6ffnet sich das 88 < Aufnahme starten
C S y aAufbatineistarteds ®

In diesem Meniund allen weiteren
Untermenussindjeweilsalle
Messparameter, die zur
ausgewahlterAufnahmeart

Aufnahmeverfahren Endlosaufnahme >
Messkanaleinstellungen aktive Messkanale >

Messrate 1 Millis

Maximale Aufnahmedauer 1 Minute (1,37 MB) >

1 P upenbereic 30 Sekunden >
eingestellt werden kénnen, el :

aufgenstet Speichereinstellungen Allgemein\Aufnahme >
» X Abbrechen @ start

Bezuglich der
A Einstellungen fir die
Messrate ist grundsétzlich Folgendes zu beachten:

Die kleinstmdgliche einstellbare Messratehistallen Aufnahmeverfahren
u.a. abhéangig von der Anzahl der aktiven Mess#kanind staffelt sich wie

folgt:
- bis 10 aktive Kanale Mana >a
- 11 bis 20 aktive Kanale HAn >a

Qx

- 21 bis 50 aktive Messkandle pnn >
- 51 bis 100 aktivéMesskanale 1ms
- mit berechnet@ Kanale generell 1 ms

Das Abspeichern der Messwerte gemal der eingestellten Messrate erfolgt
unabhéngig von der Signéktualisierungszit der angeschlossenen
Sensoren.
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Ist keinNetzge&it am HMG 400(angeschlossen ist, ist diraximale

~ Aufnahmedauer bei allen Aufnahmeverfahren zuséatatictch die Kapazit und

den Ladezustandes Akkus begrenzt.

EinelaufendeAufnahme lannjederzeitiiber den Butto in der Meni

~ [Befehlsleiste (Toolbar) manuell gestoppt werden.

Die Aufnahme wird damit sofort beendet!

Verlassen Sie anschlieend das Aufnahmement tUber den gdn der
l'yT SA3SESAaGS 2RSN) RltNDKE NF 2 Wi A 3 Sz NOK
ob die gestoppte Aufnahme verworfen oder gespeichert werden soll.

Tippen Sie wahrend einer laufenden Aufnahme auf den Blnn'n der
LyT SA3SESAEAGS 2RSS EBRINNONR RS aRAESH deyf =
beendet.

In diesem Fall erfolgt zunachst eine Abfrage, ob die Aufnahme nach Beendigung
verworfen oder gespeichert werden soll.

Alle Aufnahmeeinstellungefauch GrafikEinstellungenyverden im HMG 4000

W a3dSYSN] Gad 50K a2fly3aS 1SAyS SNNYRS

vorgenommen werden, bleiben alle gemachten Einstellungen erhalten.

Sobald sich asinemEingangskaal Anderungen ergeben (andar8ensor mit
andere Einheit und/oder Messbereich), werden alle Aufnahmeeinstellurfgen
den entsprechenden Kanaufdie Gruneinstellungen zurtickgesetzt.
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88 < Aufnahmeverfahren

9.2 Aufnahmeverfahren

Wabhlen Sie durch Tippen in das ittt Y
entsprechende Feld eine der Einzelaufnahme
folgendenOptionen: Erelgnisgesteuerte Aufnahme

Ereignisprotokoll

»

1 Endlosaufnahme
Bedeutet, dass nactlem Starten
der Aufnahme das Gerat permanent Messwerte gerdageinstellungen aufnimmt.
Dies geschieht so landeis die Aufnahmenanuell beendetvird. Dabei bleibt
lediglich die eingestellte max. Aufnahmedauer im Aufnahmespeietieiten

9 Einzelaufnahme
Bedeutet, dass die Aufnahnmeanuell gestartet unshach Ablauf der eingestellten
Aufnahmedauebeendet wird.Je nach Voreinstellung wird die Aufnahme auch
automatisch gespeichert.

1 Ereignisgesteuerte Aufnahme
Bedeutet dass eine Messkurve automatisch gestatat/oder beendetwird,
wenn ein oder mehrere vordefinierte Ereignisse eintreten. Dies sind z.B. das Uber
oder Unterschreiten eines festgelegten Grenzwertes odendamssen eines
Messfensters, externe digitale Signale, usw..

9 Ereignisprotokoll
Das Ereignisprotokoll bietet die Moglichkeit, Messwerte in Form ékaleelle zu
speichern. Eine Messzeile in dabelle enthalteinen Zeitstempelden aktuellen
Messwert, sowieptionalden Min-und MaxWert jedes aktiven Kanals.
Mittels derTriggerBnstellungen legen Sie fest, welches Ereignis nach gestarteter
Messung eine neue Messzeile im Ereignisprotokoll ablegen soll (z.B.: gezielte
Tastenbetatigung, Erreichen einer Messwertgrenze, usw.).

Im Display sehen Sie jeweils Informationen Uber die resultierenden

" Aufnahmedaten (Anzahl der Satze und Speicherbelegung). Sofern Sie eine
unglltige Einstellung wahler,B.das Maximum von 8 MiMesswerten mit diesen
Einstellungen Uberschritten wird, erhalten Sie statt Aeifnahmedaten eine
Meldung, die Ihnen die ungultige Einstellung beschreibt.
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9.2.1 End|05aufnahme 88 < Aufnahme starten

Fir eine Endlosaufnahme miissen
folgende Einstellungen vorgegeben
werden:

Aufnahmeverfahren Enc aufnahme >
Messkanaleinstellungen aktive Messkanale >

Messrate iMm

Maximale Aufnahmedauer 1 Minute (1,37 MB) >
Lupenbereich 30 Sekunder >

Speichereinstellungen Allgemein\Aufnahme >

» X Abbrechen @ start

1 Messkanaleinstellungen
Unter diesem Menupunkt legen
Sie fest, welche Messkanale in der Aufnahme aufgenommen werden sollen und
St OKS YI yNt S abhenchaRett S 6 SRREYV IOYS «a

1 Messrate
Unter desem Menilpunktiegen Sie festin welcheniZeitabstand das HMG 4000
SAYySy aSaagdkiNgn o2 yeREBNBndm internen Speicher
ablegt.
Eine Aufnahme kann maxim@lMillionenMesswerte umfassen.
DieAuswahl 1 ms bedeutet z.B., dgge Sekun@ 1000 Messwerte von jedem
angeschalteten Messkanal abspeichert werden.

Das Abspeichern der Messwerte gemalf der eingestellten Messrate erfolgt
S unabhéangig von der SigrAktualisierungszeit der angeschlossenen Sensoren.
Das bedeutet, dasaBbei einer voreingestellten Messrate von 1 ms gider
SignalAktualisierungszeit vonQlms der Messwert jeweils 10 Mal gespeichert
wird, bevor das Signal am Eingang sich andert.
1 Maximale Aufnahmedauer
Unter diesem Menipunkttnnen Sie eine Aufnahmedauer vob Sekunde
gestdfelt bis zu28 Tagerauswahlen.
1 Lupenbereich
aAl RSY a[ dz2LISYoSNBAOKa {1lyy éNKNBYR RS
zuséatzlicher Anzeigebereich erzeugt werden.
D.h.diex OK&S 6 ANR ddhar 9 dyFa RISt deyya Rk SASY
eingestellte Zeitspannabgeschaltet 5 Sekunden / 10 Sekunden ) kaliert.
1 Speichereinstellungen
Unter diesem Meniipunkt geben Sie Speicherart, Ordaed Dateiname fur die
jeweilige Aufnahme vor.

o)
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9.2.2 Einzelaufnahme 88 < Aufnahme starten

Fir eine Einzelaufnahme miissen ASraahmeyerraren Einzelsofnahme >

folgende Einstellungen vorgegeben F— e Besaimil >

Werden: Messrate 10 Millisekunden >
Maximale Aufnahmedauer 1 Minute (141 KB >
Lupenbereich 10 Sekunden >
Speichereinstellungen Allgemein\Aufnahme >

» X Abbrechen @ start

1 Messkanaleinstellungen
Unter diesem Menupunkt legen
Sie fest, welche Messkanéle in der Aufnahme aufgenommen werden sollen und
St OKS YI yNt S abheschaRe S 6 SHREY OYS «

1 Messrate
Unter diesem Menupunkt legen Sie fest, in welchem Zeitabstand das HMG 4000
SAYSYy aSaagdkiNgnn RSy RENSW SAytASad dzyR
ablegt.
Eine Aufnahme kann maximal 8 Millionen Messwerte umfassen.
DieAuswahl 1 ms bedeutet z.B., dgse Sekun@ 1000 Messwerte von jedem
angeschalteten Messkanabspeichertwerden.

Das Abspeichern der Messwerte gemal3 der eingestellten Messrate erfolgt

" unabhangig von der Sigraktualisierungszeit der angeschlossenen Sensoren.
Das bedeutet, dass z.B bei einer voreingestellten Messrate von 1 ms und einer
SignalAktualisierungszeit von 10 ms der Messwert jeweils 10 Mal gespeichert
wird, bevor das Signal am Eingang sich andert.

1 Maximale Aufnahmedauer
Unter diesem Mentipunktonnen Sie eine Aufnahmedauer vod Sekunde
gestdfelt bis zu28 Tagerauswahlen.

9 Lupenbereich
arAl RSY o[ dzZLISY6SNBAOKa&G (1 Fyy 6NKNBYR R!
zusatzlicher Anzeigebereich erzeugt werden.
D.h.diex OK&S g ANR dd#m 9 MdzFa RISt deyyd RA S&aSY
eingestellte Zeitspannabgeschaltet 5 Sekunden / 10 Sekunden ) 3kaliert.

1 Speichereinstellungen
Unter diesem Menupunkt geben Sie Speicherart, Ordaed Dateiname fur die
jeweilige Aufnahme vor.
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9.2.3 Ereignisgesteuertéufnahme

Fur eineEreignisgesteuerte Aufnahme

[o]e)

miissen folgende Einstellungen ) Afacios savion
vorgegeben werden: Astashmeverfobeen >

Messkanaleinstellungen t >
Messrate nd >
Maximale Aufnahmedauer A >
Lupenbereich >
Speichereinstellungen Allgemein\aufnahme >

Ereigniseinstellungen E, T4, Mar N

1 Messkanaleinstellungen

il

Unter diesem Mentipunkt legen Sie il X b

fest, welche Messkanale in der

Aufnahme aufgenommen werden

a2ttt Sy dzyR ¢St OKS |abgyshhalteh TANSNNFRIYSD ! dzF y |

Messrate

Unter diesem Mentupunkt legen Sie fest, in welchem Zeitabstand das HMG 4000

SAYSyYy aSaagdkiNgnn RSy RENBW SAyfASad dzyR

ablegt.
Das Abspeichern der Messwerte gemal3 der eingestellten Messrate erfolgt

" unabhangig von der Sigraktualisierungszeit der angeschlossenen Sensoren.
Das bedeutet, dass z.B bei einer voreingestellten Messrate von 1 ms und einer
SignalAktualisierungszeit von 10 ms der Messwert jeweils 10 Mal gespeichert
wird, bevor das Signal am Eingang sich andert.

Maximale Aufnahmedauer

Unter diesem Menupunkt kdnnen Sie eine Aufnahmedauer von 10 Sekunden

gestdfelt bis zu 28 Tagen auswahlen.

Lupenbereich

aAl RSY o[ dzZllSYoSNBAOKa& {lyy 6NKNBYR RS

zusatzlicher Anzeigebereich erzeugt werden.

D.h.diex OK&S 6 ANR dda 9 MdzFa RISt deyyd Rk SaSY &

eingestellte Zeitspanne (5 Sekunden / 10 Sekundeph3kaliert.

Speichereinstellungen

Unter diesem Menupunkt geben Sie Speicherart, Ordued Dateiname fir die

jeweilige Aufnahme vor.

Ereigniseinstellungen

Unter diesem Menupunkgieben Sielie Einstellungeriur die Ereignissteuerung vor.

(Anfangsbedingung / Endbedingung / Triggerereignisse /

Verteilung der Messwerte / Aktion nach Ende der Aufnahme)
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Ereigniseinstellungen

AnfangsbedjngungA . o A ) o
{2t ABahgbliedilgung FNNJ RAS aSaadzyd G2NKIYyRSY
Tippen auf das entsprechende Kontrollkéstchen aktivier™ Atfostednoms y
Folgende Bedingungen stehen hierfur zur Auswahl:
1 Digitaleingang
Wahlen Sie den entsprechenden Digitaleingang und geben Sie den geforderten
Schaltzustand ein.
I Messwertgrenze
Waéhlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lalgles®sertes
und den Grenzwert ein.
1 Messwertfenster
Waéhlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwerte
sowie die untere und obere Messwertgrenze ein.
9 Zeitpunkt
Geben Sie Datum und Uhrzeit des gewinschten Zeitpunktes ein.

Die Anfangsbedingung muss erfllt sein, damit die Aufnahme gestartet wird.

Endbedingung L A o
{2ff EfbedinGungt T NNJ RAS aSaadzy3a O2NKIYyRSy a
Tippen auf das entsprechende Kontrollkastchen aktivie ¥ =@« ) Folgende
Bedingungen stehen hierfiir zur Auswahil:
9 Digitaleingang
Wabhlen Sie den entsprechenden Digitaleingang und geben Sie den geforderten
Schaltzustand ein.
I Messwertgrenze
Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwerte
und den Grenzwert ein.
1 Messwertfenster
Wabhlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwerte
sowie die untere und obere Messwertgrenze ein.
9 Zeitpunkt
Geben Sie Datum und Uhrzeit des gewiinschten Zeitpunktes ein.

DieEndedingung muss erfillt sein, damit die Aufnahbendetwird.
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Triggerereignisse
Sie kdnnen bis zu 4 verschiedemggerereignisse (Ereignis 1 bis 4) definieren und

diese durchTippen auf das entsprechende Kontrollkastchen aktivie Y. Taserereionis y
Folgende Ereignissgehen hierfir zur Auswabhl:

1 Digitaleingang
Wabhlen Sie den entsprechenden Digitaleingang und geben Sie die gewlinschte
Schaltrichtung ein.

1 Messwertgrenze
Wabhlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie den Verlauf des
Messwertes und deGrenzwert ein.

1 Messwertfenster
Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie den Verlauf des
Messwertes sowie die untere und obere Messwertgrenze ein.

91 Verknipfung der Ereignisse go
Zusétzlich haben Sie die

< Verkniipfung der Ereignisse

Méglichkeit die Ereignisse i 0
miteinander zu verknupfen. gD

Ohne Verknupfung wirkt jedes Ereignis 1, 2und 3

der vier Ereignisse allein und Ereignis 1,2, 3und 4

eigenstandig als Ausléser einer B

Messaufnahme.

Dabei ist zu berlicksichtigen,

dass Ereignisse immer nur von

oben her zusammenfassbar sind, [
ansonsten mussen Sie die
Ereignissentsprechend

umsortieren.

1 Manuelle Triggerung
Eine weitere Moglichkeit die Aufnahme zu starten ist die manuelle Triggerung.

Ist diese Option angewahlt, kdnnen Sie tber den BLE‘in der Ment
/Befehlsleiste (Toolbar) die Aufnahme manuell getriggert starten.
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Verteilung der Messwerte
Nach dem Start deEreignisgesteuerten Aufnahnteginnt das HM@&000die
Messwerte fir die eingestellte Aufnahmedauer aufzuzeichnen. Sollte innerhalb dieser
Zeit das Triggerereignis nicht eintreten, gehen im Wechsel die altesten Messwerte
verloren und neue Messwir werden im Speicher abgelegt.
SomitistA YYSNJ RAS SAy3aSaasSttdsS ! dzFyl KYSRI dzS
Messwertspeicher.
Uber den MeniipunktiVerteilung der Messwerte 11 Yy Sy {AS FSaidts
RASASNI a+SNHBIFY3ISYKSAGa AY {LISAOKSNI GSND
GASt a%dzZldzyFia {AS ylIOK RSY 9NBAIyAa y2
Die Einstellung 50 / 50%eispielsweisdedeutet, dass bei einer Aufnahmedauer
%" von 30 s die 15 gnmittelbarvor Eintreten degriggereeignisses verbleiben und
noch weitere 15 s nacttesserEintreten aufgezeichnetverden
Die Einstellund0/ 90%beispielsweisdedeutet, dass bei einer Aufnahmedauer
von 30 s di& sunmittelbarvor Eintreten degriggereeignisses verbleiben und
noch weitere27 s nachdesserkintreten aufgezeichnaterden

Nach dem Ende einer Aufnahme

Unter diesem Menupunkt legen Sie fest, wie nach dem automatischen Beenden der
Aufnahme weiter verfahren werden soll. Hierzu stehen folgende Optionen zur
Verfugung:
1 Aufnahme stoppen
Aufnahme wirdautomatischgestoppt und gespeichert. Es wird keine weitere
Aufnahme automatisch gestartet.
1 Unbegrenzt speichern und wiederholen
Aufnahme wird gestoppt und gespeichert, gleichzeitig wird eiegere Aufnahme
mit gleichen Einstellungen gestartet und mit fortlaufender Nummer gespeichert.
Dieser Vorgang wiederholt sich solange, bis die Aufnahme manuell gestoppt wird.
9 Begrenzt speichern und wiederholen
Aufnahme wird gestoppt und gespeichert, gleichzeitig wird eine weitere Aufnahme
mit gleichen Einstellungen gestartet und mit fortlaufender Nummer gespeichert.

Dieser Vorgang wiederholt sich fiir die vorgegebene Anzahl der Wiederholungen
oder bis der Speicher voll ishd wirddannautomatisch gestoppt
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924 El’elgnISprOtOkO” 88 < Aufnahme starten

Das Ereignisprotokoll bietet die
Méoglichkeit Messwerte in Form einer
Tabelle zu speichern. Eine Messzeile
in der Tabelle enthalt den aktuellen
Messwert, sowiavahlweiseden Min

Aufnahmeverfahren Ereignisprotokoll >

Messkanaleinstellungen sktive Messkanile >
Maximale Aufnahmedauer 10 Minuten (141 KB >

Zusatzliche Eintrage eine >

und MaxWert jedes aktiven Kanals. i b il i A 2
Mittels der Triggereinstellungen legen Speichereinstellungen Allgemein\Aufnahme >
Sie fest, welches Ereignis nach Erelgniselnstatiungen I >
gestarteter Messung eine neuile

im Ereignisprotokoll ablegen soll Ll X Abbrechen @ start

1 Messkanaleinstellungen
Unter diesem Menipunkt legen Sie fest, welche Messkanéle in der Aufnahme
FdzZF3ASy2YYSy 6SNRSy az2ftft Sy dzyabgeschditahKS Y
werden.

1 Maximale Aufnahmedauer
Unter diesem Menupunkttnnen Sie eine Aufnahmedauer vob Sekunde
gestdfelt bis zu28 Tagerauswahlen.

1 Zusétzliche Eintrage
Unter diesem Menipunkt legen Sie fest, ob in der Tabelle nebemydeiggerten
Eintragen noch zusatzlicheeitgesteuerte Eintragégestaffelt von 1 s bis 24
Stunden)gespeichert werden sollen.

1 Aufzuzeichnende Werte
Unter diesem Meniipunkt legen Sie fest, ob zuséatzlich zu den aktuellen Messwerten
auch die aktuellen Minund Maxwerte in der Tabelle gespeichert werden sollen.
Sobald eine neue Messwertzeile gespeichert wird, erfolgt immer automatisch ein
Rucksetzen der Miund MaxWerte.

1 Speichereinstellungen
Unter diesem Menipunkt geben Sie Speicherart, Ordaped Dateiname fur die
jeweilige Aufnahme vor.

1 Ereigniseinstellungen
Unter diesem Menipunkt geben Sie Einstellungeffir die Ereignissteuerung vor.

(Anfangsbedingung / Endbedingung / Triggerereignisse / Aktion nach Ende der
Aufnahme)

Wahrend der Aufnahme istur die Tabellenansicht mdglich. Ein gespeichertes
" Ereignisprotokoll kann aber auch als Grafik angezeigt werden.
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Ereigniseinstellungen

Anfangsbedingung

{ 2t t Afahgétiedimgung FNNJ RAS aSdaadzy3d @2NKI yRSy
tippen auf das entsprechende Kontrollkastchen aktivier Y. “*"**~ ) Folgende
Bedingungen stehen hierfir zur Auswahil:

1 Digitaleingang

Wahlen Sie den entsprechenden Digitaleingang und geben Sie den geforderten
Schaltzustand ein.

I Messwertgrenze

Waéhlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwerte
und den Grenzwert ein.

1 Messwertfenster

Wabhlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwerte
sowie die untere und obere Messwertgrenze ein.

9 Zeitpunkt
Geben Sie Datum und Uhrzeit des gewinschten Zeitpunktes ein.

Die Anfangsbedingung muss erfillt sein, damit die Aufnahme gestartet wird.

Endbedingung
{2t EgbedinSungt FNNJ RAS aSaadzy/3a Jaied&durghRSy &
tippen auf das entsprechende Kontrollkastchen aktivielZ. &= ) Folgende
Bedingungen stehen hierfiir zur Auswahil:
9 Digitaleingang
Wabhlen Sie den entsprechenden Digitaleingang und geben Sie den geforderten
Schaltzustand ein.

I Messwertgrenze

Wabhlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwerte
und den Grenzwert ein.

 Messwertfenster

Waéhlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie die Lage des Messwerte
sowie die untere und obere Messwertgrenze ein.

9 Zeitpunkt
Geben Si®atum und Uhrzeit des gewiinschten Zeitpunktes ein.

DieEndedingung muss erfillt sein, damit die Aufnahbendetwird.
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Triggerereignisse
Sie kdnnen bis zu 4 verschiedemggerereigniss€Ereignis 1 bis 4) definieren und
diese durch tippen auf das entsprechende Kontrollkastchen aktivic? _Trogerereionis ),
Folgende Ereignisse stehen hierfir zur Auswahl:
1 Digitaleingang
Wabhlen Sie den entsprechenden Digitaleingang und geben Sie die gewlinschte
Schaltrichtung ein.
1 Messwertgrenze
Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie den Verlauf des
Messwertes und den Grenzwert ein.
1 Messwertfenster

Wahlen Sie den entsprechenden Messkanal und geben Sie den Verlauf des
Messwertes sowie die untere urabere Messwertgrenze ein.

91 Verknipfung der Ereignisse
Zusatzlich haben Sie die

88 < verkniipfung der Ereignisse

Moglichkeit die Ereignisse ks Y
miteinander zu verknupfen. Elslanisond2

Ohne Verknupfung wirkt jedes Ereignis 1, 2und 3

der vier Ereignisse allein und Ereignis 1,2, 3 und 4

eigenstandig als Ausloser einer Erelmie  und 2 aele wod 4

Messaufnahme.

Dabei ist zu bertcksichtigen,

dass Ereignisse immer nur von

oben her zusammenfassbar sind, [E3
ansonsten missen Sie die
Ereignisse entsprechend
umsortieren.

1 Manuelle Triggerung
Eine weitere Mdglichkeit die Aufnahme zu starten ist die manuelle Triggereung.
Ist diese Option angewahlt, kdnnen Sie Uber den Budbin der Menik
/Befehlsleiste (Toolbar) die Aufnahme manuell getriggert starten.
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Nach dem Ende einer Aufnahme

Unter diesem MenUpunkt legen Sie fest, wie nach dem automatischen Beenden der
Aufnahme weiter verfahren werden soll. Hierzu stehen folgende Optionen zur
Verfugung:

1 Aufnahme stoppen

Aufnahme wird automatisch gestoppt und gespeichert. Es wird keine weitere
Aufnahme automatisch gestartet.

1 Unbegrenzt speichern und wiederholen
Aufnahme wird gestoppt undespeichert, gleichzeitig wird eine weitere Aufnahme
mit gleichen Einstellungen gestartet und mit fortlaufender Nummer gespeichert.
Dieser Vorgang wiederholt sich solange, bis die Aufnahme manuell gestoppt wird.
9 Begrenzt speichern und wiederholen
Aufnahme wird gestoppt und gespeichert, gleichzeitig wird eine weitere Aufnahme
mit gleichen Einstellungen gestartet und mit fortlaufender Nummer gespeichert.
Dieser Vorgang wiederholt sich flr die vorgegebene Anzahl der Wiederholungen
und wird anschlieResh automatisch gestoppt.
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9.3 Bedienung wahrend
der Aufnahme

Nach dem Staen der Aufnahme
wird die Messungm gesamten
Zeitbereich (Achse) und
Messbereich (3Achse) skaliert
darstellt.

Links vorder yAchse sehen Sie,
welcher Mess&nal momentan an
dery-Achse skaliert ist.

Werdenmehrere Kanéle gleichzeitig
aufgenommen, kdnnen Sie den
Kanal bzw. den Sensor auswahlen,
der in der yAchse angezeigt werden
soll.

Tippen Sie dazu auf den
entsprechenden Messkanal
oberhalb der Grafik.

Die Achsendarstellung tbernimmt
jeweilsdie Farbe der zugehorigen
MesswertKurve

Durch Tippen auf das jeweilige
Markierungskastchen kdnnen Sie
jeden Messkanaeparatin der
Grafik ein oder ausblenden

Der Messkanal wird Uber den
" kompletten Zeitbereich
aufgenommen, auch wenn er
in der Grafikanzeige
ausgeblendet ist.

oo
oo

s H ¢+ D
A: Analogsensor

N

v

oo
oo

@

+ D

e E

\

»

< Aufnahme lauft

0,0
Zeit 0,005 15,005 30,005 45,005 60,005

< Aufnahme lauft

8: Druck [bar]

0,0
Zeit 0,005

15,005 30,005 45,005 60,005

< Aufnahme lauft

0,0
Zeit 0,005 15,005 30,005 45,005 60,005
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In der Meni+/Befehlsleiste (Toolbar) stehen lhnen wéhrend der laufenden Aufnahme
folgende Optionen fir die grafischnzeige der Aufnahme zur Verfiigung:

©

Status

D

Messwerte

$

Skalieren

[l

AuF 100 % skalieren

&

Einstellungen

Anmerkung hinzuFlgen

i

Stopp

Text ausblenden

9.3.1 Status

< Aufnahme lduft

Uber den Butto erhalten Sie
aktuelle Informationen Uber die kil 10415 05070
Iaufende Aufnahme. Gespeichert 5497 Werte gespeichert

Aktueller Zustand Warten auf das Ende der Aufnahme
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9.3.2 Messwerte

Uber den Butto werden die
aktuellen Messwerte wie in der
Messwertanzeige in
entsprechenden Panels dargestellt.

9.3.3 Skalieren

Uber den Buttorﬂ gelangen Sie in
RIF& | y i SkdberBydN «
Hier kdnnen Sie Detaldinstellungen
fur die Grafikanzeige vornehmen.

Uber den Butto wird die

Grafikanzeige wieder in der Gesamt
Ansicht dargestellt, d.h. im
gesamta Zeitbereich (Achse) und
Messbereich (3Achse)

9.3.4 Einstellungen

Uber den Butto gelangen Sie in
das Untermend
oAnsichtseinstellungen ®

Hier kbnnen sie Detaktinstellungen
fur die grafische Anzeige der
einzelnen Messkandle vornehmen.

B8 < Aufnahme lauft

B Druck

63,7
39,3"

@ A Analogsensor

L1 Leistung

»

oo

go < Skalieren

Zeit-Bereich

Neu ausrichten
Messwert-Bereiche GroRemdglich skalieren >
Messwert-Raster Fein >

Kanale zusammenfassen Mit gleicher Messbereich >

X Abbrechen / Ubernehmen

< Ansichtseinstellungen

Y-Achse A Analogsensor >
Zeiteinstellungen >
A: Analogsensor >

~/  B:Druck >

+/ L1:Leistung >

»
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9.3.5 Anmerkung hinzufiigen

< Aufnahme lauft

Mit dem Button konnen Sie
wahrend der laufenden Aufnahme
Anmerkungen einfligen. %

=

Die erzeugten Anmerkungen
werden wahrend der Aufnahme als
aal NJ Stoiauferideri
Nummerierung am oberen
Fensterrand der Aufnahmegrafik
angezeigt.

Zeit 11.07.17 11:20:37 11.07.47 11:20:52 11.07.47 11:21:07

ar]

A:Druck A [b

b

N

v

Die weitere Bearbeitung der Anmerkungen, d.h Eingabe von Texten, verschieben,
" zuordnen zu Kandlen und/oder Zeiten, usw. ist erst moglich, wenn die Aufnahme
beendet und gespeichert ist.

9.3.6 Stopp
Uber den Butto beenden und speichern sie die Aufnahme.
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9.4 Aufnahmen

Unter dem Menipunkt
cAufnahmenad & A NR
HMG 400@espeicherten
Aufnahmen angezeigt.

S Ay S

Durch Tippen in das entsprechende
Feld 6ffnen Sie digewiinschte
Aufnahmeund kénnen diese
bearbeiten

Im Display erscheint das
nebenstehende Anzeigebild,
welches die Messung im gesamten
Zeitbereich (Achse) und
Messbereich (3Achse) skaliert
darstellt.

Links von dersAchse sehen Sie,
welcherMesskanal momentan an
der yAchse skaliert ist.

Wenndie Messung mit mehreren
Kanélen gleichzeitig aufgenommen
worden ist, kbnnen Sie den Kanal
bzw. den Sensor auswahlen, der in
der yAchse angezeigt werden soll.
Tippen Sie dazu auf den
entsprechenden Messkanal
oberhalb der Grafik.

Die Achsendarstellung Ubernimmt
jeweilsdie Farbe der zugehdrigen
MesswertKurve

Durch Tippen auf das jeweilige
Markierungskastchen kdnnen Sie
jeden aufgenommenen Messkanal
in der Grafik einoder ausblenden.

»

H ¥ 2

3]

> BB @

(2|

> @

< Aufnahmen

Ordner ligemein
Aufnahme-000000_021015-103836
02.10.15 10:38:37 (14,7 KB

Aufnahme-000001_021015-103846
024015 10:38:46 (18,7 KB
Aufnahme-000002_021015-103850
021045 10:38:50 (8,99 KB
Aufnahme-000003_021015-103853

02.10.15 10:38:53 (7,21 KB

< Aufnahme-000003_140915-110617

A: HDA4000 [bar]

0,0
Zeit 0,000s 2,375s

4,750s

B: HDA4000 [bar]

00 s

Zeit 0,000s 4,750s
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In der Menii/Befehlsleiste (Toolbar) stehen lhnen folgende Optionen fur die Anzeige
und Bearbeitung der Aufnahme zur Verfiigung:

Anmerkungen

Kommentare

< skalieren Aufnahmedaten

AuF 100 % skalieren Tabelle

@} Einstellungen

m=m Tracker

ﬁ{ Gemerkte Ansichten

®° Blatter Blattern

&« Text ausblenden Text ausblenden

9.4.1 Vorherige / Nachste Ansicht

Uber die Button und kdnnen Sie zwischen den verschiedenen bearbeiteten
Ansichtenschrittweisehin und her wechseln.
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9 4 2 S(ahel’en 88 Skalieren
Uber den Buttorﬂ ge|angen Siein Zeit-Bereich Neu ausrichten >
R | é : y u Sml}érs[’;{m a Messwert-Bereiche GroRtmoglich skalieren >
Hier kdnnen Sie Detail it Fen 2
EinSte”ungen fur die Graﬁkanzeige Kanile zusammenfassen Mit gleichem Messbereich >
vornehmen.

» X abbrechen v/ Ubernehmen

1 Zeit-Bereich(x-Achse)
Belasserraktuell angezeigtggezoomtery eitbereictwird beibehalten
Neu ausrichter=Zeitbereichwird auf die nachsten rundéerte skaliert

1 MesswertBereiche
Belasserraktuell angezeigte (gezoomte) Skalierung wird beibehalten
Neu ausrichterryAchse wird auf die nachsten runden Werte skaliert
Gro’tmaglich skaliereny-Achse wird auf die vorhandenen Messwerte der Aufnahme skaliert

I MesswertRaster
Maximale AuflosurgRaster Uber den vorhandenen MesswRereich der Aufnahme
Fein / Grolxfeine / grobe MesswetRasterung der-chse

1 Kanéle zusammenfassen
Nicht zusammenfassen
=y-Achse wird entsprechend dem angewahlten Kanal skaliert
Alle Kanéle mit gleichem Messbereich
=Alle Kanéle mit gleichem Messbereich werden im gleichen Messwertbereich skaliert
Alle Kanéle migleicher Einheit
=Alle Kanale mit gleicher Einheit werden im gleichen Messwertbereich skaliert
Alle sichtbaren Kanéle mit gleichem Messbereich
=Alle sichtbaren Kandle mit gleichem Messbereich werden im gleichen Messwertbereich
skaliert (ausgeblendete Kanéle werden nicht berticksichtigt)
Alle sichtbaren Kanale mit gleicher Einheit
=Alle sichtbaren Kanéle mit gleicher Einheit werden im gleichen Messwertbereich skaliert
(ausgeblendete Kanale werden nicht berticksichtigt)
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9.4.3 Auf 100% skalieren

Mit der Funktion wird die yAchse wieder auf den gesamten Messbereich des fr
die Skalierung ausgewahlten Messkanals (Sensor) skaliert.

9.4.4 Einstellungen

Mit der Funktion | FFy Sy { A SAnsidhtseingeBuyigenidS NJAGS NJ & A y
mdglichenOptionen fir die grafische Darstellung der Aufnahme noch einmal
zusammengefasst. Sie kdnnen folgende Einstellungen vornehmen:

x-Achse
Skalierung tber Zeit$kalierung Gberw#genommene Messkanale

y-Achse
Festlegung des Messkanals fur 8iealierung dersAchse

Zeiteinstellungen
Zeitdarstellung / Zeitformat / Untere Aufnahmegrenze / Obere Aufnahmegrenze /
Untere Anzeigegrenze / Obere Anzeigegrenze

Messkanaleinstellungen
Farbe (in der Anzeige) / Aktuelle obere Anzeigegrenze / Aktuelle untere Anzeigegrenze

9.4.5 Tracker 82 < Aufnahme-000003_140915-110617

DerTNJ O1 SNJ a ALINAY I &Y~ v vc vo ve ve
tatsachlich aufgenommeme nsieics

Messpunkt zu Messpunkt und an der
y-Achse steht dabei der jeweilige
Messwert vonedem aktivem Kanal D:EVS40
zu diesem Zeitpunkt x {kchse). y

> Zelt 0,0005
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Hier kann auch die Berenz

zwischen einem gewdahltem
Anfangs und Endpunkt eines z
bestimmten Kurvenabschnitts (z.B. v

von einem Druckpuls) dargestellt i \
und vemessen werden. i A

Wenn Sie in der Funktion -astoo / \
W& dTracked | dz¥#AchBeA S E bl w
tippen, kénnen Sie die /
Messkurve im Hintergrund
zoomen und verschieben.

oo

88 < Aufnahme-000003_140915-110617

» Zeit 0,000

9.4.6 Gemerkte Ansichten 88 < Gemerkte Ansichten

Mit der Funktion kénnen Sie * >
individuell generierte Grafik U | pa—"
Ansichten abspeichern und immer

wieder aufrufen.

Uber den Buttorn konnen Sie
eine Ansicht hinzuftgen.

Uber den Buttom kénnen Sie die
gespeicherterAnsichten wieder
einzeln 16schen

»

9.4.7 Kommentare

Mit der Funktion konnen Sie fEnotteE s X
einen Kommentaiflext zur
Aufnahmeeingeben, beispielsweise
eine Beschreibung des
Betriebszustandes der Maschine
oderAnlage beAufnahme der
Messung.

(& Ubernehmen
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9.4.8 Anmerkungen < Anmerkungen

Mit der Funktlon kénnen Sie o Bl weers >
. » Druckanstieg Eingangsseite

Anmerkungen hinzufiigen oder B S

vorhandene bearbeiten. Dbl der

Beispielsweise kann eine

Beschreibung des Betriebszustandes )
der Maschine odeAnlage bei

bestimmten Messwerten oder

MesswertVerlaufen dokumentiert

werden. »

9 Verankerung
Sie kénnen die Anmerkuran
einem Zeitpunkt (Messwert)

< 2. Anmerkung

oderzwei Zeitpunkten N eranRating Ein Zeltpunkt >
(Messwertbereichyerankern e o N
9 Zuordun g Zuordnung Alle Kanile >

Die Anmerkung kann keinem Druckabfall Hubzylinder
Kanal (nur Zeit), einem Kanal
oder allen Kanélen zugeordnet
werden.
Eine Kanalzuordnung wird durch
einen Punkt auf der Linie des
entsprechenden Kanals
angezeigt.

1 Text
Sie kénnen im unteren Feld
einen Anmerkungstext
eingeben.

»

< Aufnahmement7-000000_041117-073012

Die Anmerkungen werden als

aal NJ] SN YAG F2NIE

Nummerierung am oberen 3]

Fensterrand der Grafik angezeigt. ©
1%

Sie kénnen ber den kompletten
Zeitbereich verschoben werden.

Durch verschieben der Pfeilspitzen -
kann der Zeitbereich von Zwei
PunktAnmerkungen verandert und
angepasst werden.

- ¥ \

1

» Zeit 0,00 3145
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9.4.9 Aufnahmedaten

< Aufnahmedaten

Mit der Funktion kénnen Sie
sich alle relevanten Daten zur
aktuellen Aufnahme + 2Kande, 6000 Datensite
zusammengefasst anzeigen lassen. - Gestartet am 01.03.16 130416

» Aufnahmedauer: 64,959 s

Allgemeines

* Messkurve mit 1 Millisekunde Messrate

+ Aufgenommen mit HMG 4000 1.03
Messkanile
* Kanal A: Druck 0,0 bis 100,0 bar

+ Kanal B: Druck 0,0 bis 100,0 bar

»

9410 Tabe”e < Aufnahme anzeigen

Mit der Funktion werden alle ; S —
aufgenommenen Messwerte in oL g8 2 124 sas
einer Tabelle dargestellDie 03s 2525 31 157 594
tabellarische Darstellung ist zur i ' e E
Anzeige einzelner, konkreter e T
Messwerte geeignet. e 25 = = =
Im Fall einer einfachen Messkurven o T I
Aufnahme erhalten Sie eine e S
Messwerttabelle, die spaltenweise > R s0l__ses 4o

die aufgenommenen Messwerte der
aktiven Kanéle und zeilenweise den
zugehdorigen Aufnahmégeitpunkt

anzeigt Lt Status A HD
o 1
41 % 125.0 101 94,2
Je nach Anzeigeeinstellungen wird, o T
1 1 1 H 16.09.15 1 1 125.0 101 95.9
wie in der grafischen Ansicht auch, s e e
in der Tabelle entweder der 16,0945 1 1 1250 101 57.0
. . 16.09.15 1 1: 1250 101 97.6
Zeitstempel oder Datum und Uhrzeit 16,0915 1 1 1250 101 982
e . . .09.15 25, 3 98,

fiir jeden Eintrag angezeigt. Roi I I
16.09.15 1. 1 125.0 10,1 99.8
16.09.15 11:33 5 1 125.0 10,1 100.4
16.09.15 11:34:09.05 1 1250 101 100,9

»

Sie kdnnen im Menl Aufnahme jederzeit zwischen der grafischen Ansicht und der
" Tabellenansicht wechseln, auch bei Ereignisprotokollen.
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10 ! v ¢ Sy RG@eya@einatellunged

Im Meni oGerateeinstellungein
kdnnen Sieverschiedene
Grundeinstellungen fir das
HMG 4000 vornehmen und
unterschiedliche
Gerateeinstellungen verwalten.

10.1 Region und
Spracheinstellungen

Unter diesem Menupunkt kénnen
Sie folgende Einstellungen fur die
Anzeige und Eingabe von Texten,
Zahlen und Werten vornehmen:

9 Sprache
9 Datumsformat
9 Dezimaltrennzeichen

i Tastaturlayout

10.2 Datums und
Uhrzeiteinstellungen
Unter diesem Menupunkt kdnnen

Sie die aktuellen Werte flr Datum
und Uhrzeiteingeben.

Gerdteeinstellungen

Region- und Spracheinstellungen

Datums- und Uhrzeiteinstellungen

Anzeigeeinstellungen

Grafikeinstellungen

Gerateinformationen

Einstellungen verwalten

»

< Region- und Spracheinstellungen

Sprache Deutsch

Datumsformat TT.MM.

Dezimaltrennzeichen Kormma)

Tastaturlayout Deutsch (QWERTZ)

»

< Datums- und Uhrzeiteinstellungen

Datum 12.07.17

Uhrzeit 11:52:57

»
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10.3 Anzeigeeinstellungen < Anzeigeeinstellungen

Unter diesem Menipunkt kdnnen Helligkeit 100% >
Sie Einstellungen zu den folgenden Atomuisch Al N >
DisplayEigenschaften vornehmen: — . N
1 Helligkeit Startbildschirm Standard >

(10%..100%)

1 Automatische Abschaltung
(Abschaltzeit bis zu 8 Stunden)

9 Farbschema
(hell, dunkel)

1 Startbildschirm
(Standard / Anwenderspezifisch)

Mitder9 A y a G Starfittistidrm anwenderspezifisétkann der Standard
S Startbildschirm durch eine beliebige Grafik ersetzt werden. Higrass im Ordner
ocHMG /Customized  SIP@D&tei mit folgenden Eigenschaften hinterlegt sein:

»

- Name: start.jpg
- Aufldésung: 640 x 480 Pixel
- GroRRe: max. 250 kB
10.4 Graflkelnste”ungen < Grafikeinstellungen
Unter diesem Menipunkt kdnnen — A N

Sie folgende Einstellungen fur die
Grafikanzeige von Aufnahmen
vornehmen:

Linienstarke Dnr >

Farbliste >

9 Hintergrund
(Wie eingestelltes-arbschema
immer hell, immerdunke)

9 Linienstarke
(dinn, dick) »

1 Farbliste
(fur die Darstellung der
einzelnen Messkanéle)
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10.5 Gerateinformationen

Unter diesem MenUpunkt werden
Ihnen folgende Geréate
informationen angezeigt:

9 Geratesoftware
9 Artikel-/ Seriennummer

1 Softwareversion
(evtl. auf dem internen
Datentrager vorhadene
UpdateDateien, siehe
Kapitel18.4oSoftwaraipdated)

1 AkkulLadezustand
1 Speicherkelegung

10.6 Einstellungen verwalten

Alle Messkanalund Gerate

einstellungen, die Sie im HMG 4000

fur die letzte Messung vorgenom
men haben, kdnnen Sie speichern
und dann zu einem spéteren
Zeitpunkt wieder laden,
beispielsweise wenn die gleiche
Messung mehrfach wiederholt
werden muss.

Weiterhin kdnnen Sie hier
gespeicherte Einstellungen gezielt
I6schen oder auch die Werks
einstellungen wieder herstellen.

»

& 2 N O

»

< Geriteinformationen

Geratesoftware HMG 4000
Artikel-/Seriennummer 0 /000000000
Softwareversion 1.00 Preview 1/2367 >

Akkuladung

Freier Speicherplatz 100,0 % (14,9 GB)

< Einstellungen verwalten

Ordner Allgemein >

Einstellungen_101115-102018 >
10.41.15 10:20:18 (29,3 KB)

Einstellungen_101115-102020 >
10.11.15 10:20:21 (29,3 KB)
Einstellungen_101115-102023 >
104115 10:20:23 (29,3KB)
Einstellungen_101115-102036 >
10.11.15 10:20:36 (29,3 KB)

Einstellungen_101115-102038 >
10.41.15 10:20:38 (29,3 KB)
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1061 SpeIChem < Einstellungen speichern

Uber den Butto kénnen Sie die Ordnername Halle
aktuellen Einstellungen speichern. Dateiname Maschine 5

Wahlen oder erstellen Sie hierzu
den gewilinschten Zielordner und
geben Sie einen Dateinamen ein.

Schliel3en SianschlieBendien

+ 2 NB | ySpeichierdi lad 2 RS
verwerfen Sighre Eingaben mit
oAbbrechen @ Il X Abbrechen B speichern

Das voreingestellte Standahderzeichnis flr gespeicherte Einstellungen ist der
S h NR yAligedneidt ®

Sie kdnnen diesem jedoch beliebig viele Ordmazufligenwie beispielsweise

eineZuordnung zu Hallen oder Maschinen.

Um gespeicherte Gerateeinstellungen zu laden, wahlen Sie die gewiinschte Datei
l dzi dzy R a OKf ASGBbémeRiBed £+ HMEF YT YA U «

10.6.2 LoOschen

< Einstellungen l&schen

Uber den Butto konnen Sie die
gespeicherterkinstellungerwieder o
I6schen

Maschine 2_210715-125041 7
21.07.15 12:50:41 (12.8KB

210715-125051
2:50:51 (12.8KB

Waébhlen Sie die Einstellungen aus,
die Sie I6schen mdchten (es
erscheint ein entsprechendes
Héakchen am rechten Bildrand)

Schlie3en Sie anschlie3end den
+ 2 NH | yl3schéh GF a 2RSS S Abbrecten T Loscher
verwerfen Sie den Vorgang mit
oAbbreched ®
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1063 Zurucksetzen < Gerit zuriicksetzen

Uber den Buttm@ kénnen Sie das Vel RIS
HMG 4000 zuriicksetzen. SR et P
Hierzu gibt es zwei

Auswahlmaéglichkeiten:

1 Werkseinstellungen
wiederherstellen
(Alle gespeicherten Dateien,
Einstellungen und Aufnahmen
bleiben erhalten) OB X Abbrechen @ Zuricksetzen

1 Auslieferungszustand
wiederherstellen
(Alle gespeicherten Dateien,
Einstellungen und Aufnahmen <
werden geldscht)

Einstellungen verwalten

. . . . Ordner alle 1 >
Wahlen Sie die gewiinschte = i
Funktion aus und schlieRen Sie o~ DGt >
anschliel3end den Vorgang mit P isssis £ 2oric 1 ains 5

oZuriicksetzeh | 6 2 RSNJ @9
{AS RSy zAbNEchei® Y
Nach dem Zurlicksetzen erscheint

fur kurzeZeiteine entsprechende
Meldungoder beim
Auslieferungszustand der 2
WillkommenBildschirm.

&

Das Gerst wurde 2urickgesetat,

< Ordnereinstellungen

10.6.4 Einstellungen

Sortierkriterium Name >

Uber den Butto gelangen Sie in
RIa& C Oydaeiebddlungen d
Hier kdnnen Sie die Vorgaben flr

die Sortierung der Dateien andern.

Sortierreihenfolge Aufsteigend 2

»

Stand14.07.2025- V02 RO1 [89 Mat.-Nr.: 66949



Stoppuhr HMG 4000

11 Anwendung
oStoppuhi

Diese Stoppuhr erméglicht es die
abgelaufene Zeit, Zaghenzeiten
und die Zeiterewischerzweioder
mehreren Ereignissezu messen.

Stoppuhr

0h 00m 00,0

In der Ment/Befehisleiste(Toolbar)
sind dazuolgende Funktionen
integriert:

E Start

Starten der Messung

m Stopp

Beenden der Messung

»

Stoppuhr

0h 01m 09,4s

-
t

oo
e i J 4 | 0oh
.Zurucksetzen . :
Nullstellen der Anzeige h

Rundenzeit
Aufnahme vorZwischenzeiten »

(Additionsstopp)
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12 ! Yy ¢ Sy RIGeir#Toalsx

In dieser Anwendung kdnnd@-LinkGeratekomfortabelausgelesen, parametriert und
programmiert werden.

HMG 4000

Dazu gehdéren:
1 HYDAC Standard Sensoren miLiGkSchnittstelle(z.B HDA 4000, HPT 1000)
1 HYDAGmMarte nsoren mittO-LinkSchnittstelle(z.B. HPT 1000S, ETS 4000S)

HYDAC Smarte Sensoren liefern zusatzlich zahlreiche sbategre dank
Zusatzfunktionen wie:

- Datalgyging

- Uberwachung der Geratetemperatur

- Erkennung von Spezifikationstibend unterschreitung

- Druckspitzenerkennung bis in den Uberlastbereich

- Betriebsstundenzéhler

- ArrheniuswertBerechnung (temperaturgewichtete Betriebsstunden als Mal3 fr
die Alteung)

- Erstellung von Betriebsstatistiken bzgl. Druskd GeréateTemperatur

1 programmierbare elektronischBruck, Temperatuf, Niveauschalterschalter
Olzustandsund Feuchtesensoreilterer Seriermit I10-Link(EDS 82)6xS 3xxx
HxS 3xxx, HLB 1400, AS Bxxx

1 samtliche Gerate anderer Hersteller mit-Lihk Schnittstelle

Die nachfolgenden Ausfilhrungen beziehen geteilsbeispielhaftauf ein bestimmtes
Gerét kénnen jedoch problemlos auf andeBeratelibertragen werden.

12.1 I0-LinkGeréatverbinden

Zum Verbinden mit dem {0nk

W Gerétist eine zu jederserat B8 | Dateimanager
gehorende gerétespezifische

o | 9 5D&téi erforderlich. Diese
muss im HMG in den Ordner
al a\BLinkI SRR a&
werden. Die HEDD Datei kann
entweder von der HYDAC
Homepage heruntergeladen
werden oder mit dem HYDAC
Software¢ 2 2
zumGeréatgehérenden I0DD
Datei generiert werden.

| \

al 92 Lba

5 zum ibergeordneten Ordner wechseln
[ 888-917766-240902 heddf
01.10.2 10:56:02 (44,1 K|
D 728-4031401-200722.heddf
10.10. 15:05:50 (10,7 KB
[ 6127657319101 1.heddf
02.10.24 13:33:40 (3,36 KB
[ 50972008-200605.heddf
11.10.24 14:32:40 (4,66 KE
[ 429-2097158-240927 hedd
0110.24 10:53:00 (9,64 KB

D 429-1180931-240418.heddf
01.10.24 10:25:00 (12,4 KB
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Die Bezeichnih R S NJ5d: | (1965R®eadd/0120 und V02.0lautet z.B.
3489258300.heddfind liegt im Ordnea | a\DLink Heddd

5AS8 . ST SA OK ysdrylASs¥easd/@l16%6té z.B.HE
201905239258300.heddfund liegt im Ordner
oHMG Hedd Heddf Allgemein

Die Bezeichnung kann durch den Anwender je nach Release umbenannt
werden.

SchlieBen Sidas Geraan der Buchse -
a6 ISt 6&und oK SIS 0
' y&AOKt ASOSY®RINRFA a SRR

TOOIQ ¢) Port konfigurieren und Verbindung herstellen
Tippen Siem sich 6ffnenden Fenster
I dzVerbindung herstelleqn ®

Beim Verbinden wird geprtifob im
entsprechenden Ordner eine passende
HEDDBDatei vorhanden ist.

Diese Dati wird dann geladen und die
Verbindung wird hergestellt. >

Ist keine passende HEMatei vorhanden, erscheimine entsprechende ldung
" und das angeschlossene Gerat kann lediglich generisch bedient werden.
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Port konfigurieren und Verbindung B8 10-Link-Tools
herstellen Verbindung herstellen >

Hier kdnnen Siexpliziteine HEDD Port konfigurieren und Verbindung herstellen
Dateiauswéhlen. Das
angeschlossene Geréberpruft, ob
es mit dieser kompatibel ist und
akzeptiert die Verbindung bzw. lehnt
diese ab, wenn es nicht kompatibel
ist.

»
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12.2 Standard / SmariO-LinkGeréat

Nach erfolgreicher Verbindung befinden Sie sich im Hauptmeni des Gerétes. In der
Titelzeile stehen Prod@ikame und in Klammern die Gerat® des angeschlossenen
Gerates

Die Menupunkte sind fir alle 40nk Geréate gleich, abgesehen von den
W& Prozesseingangsdaten und den Prozessawgsghatien. Die sind jeweils nur
vorhanden, wenn das Gerat die entsprechenden Prozessdaten bereitstellt.

88 < EDS 824-F31-0250-000 (923503) B8 | < P3DRSERE6-1OL (100006)
Direkte Parameter > Direkte Parameter >
Prozesseingangsdaten > Prozesseingangsdaten >
Geratedaten > Prozessausgangsdaten >
Ereignisse > Geratedaten >
Generisch > Ereignisse >
Generisch >
> »>
Standard IGLink Gerat: Prozesseingangsdaten,
Prozesseingangsdaten, Prozessausgangsdaten

keine Prozessausgangsdaten

BB < HPT 14465-F31-0100-000 (9279690)

Direkte Parameter >
Prozesseingangsdaten >
Geratedaten >
Ereignisse >

»

Smart IGLink Gerat:
Prozesseingangsdaten,
keine Prozessausgangsdaten
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12.2.1 Direkte Parameter
Dieses MenizeigtfolgendelO-Link B < Dirckte parameter
spezifischénformationen Uber das e
angeschlossen@erat Minimale Zykluszeit (Gerst) 2,5ms
1 Zykluszeit (Master) it -
1 Minimale Zykluszeit (Gerat) el e
1 Protokollversion ks e
9 HerstellerID ) %
1 GeratelD 2y =
1 SIO Modus unterstitzt PREOPERATE >
9 I1SDU unterstitzt kil oreRaTE >
1 Im Modus Preoperate

o Verwendeter Typ der M

Sequence

o Datenlange der Onequeg Daten
1 Im Modus Operate

o Verwendeter Typ der Mbequence

o Datenlange der Onequest Daten

0 Lange deProzesseingangsdaten

0 Lange der Prozessausgangsdaten

82 < PREOPERATE

B8 < OPERATE

M-sequence type VPE_( M-sequence type TYPE_2. 2
On-request Data byte On-request Data 1byte
Lange Eingangsdaten 16 bit
Lange Ausgangsdaten 0bit
» »
Preoperational Operational
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12.2.2 Prozesseingangsdaten

Dieses Menii zeigt den aktuellen
Zustand der Prozesseingangsdaten.
Die Darstellung ist abhangig vom
angeschlossene@Gerét.Falls die
Prozesseingangsdaten ungliltig
(invalid) sind, erscheint ein
entsprechender Warnhinweis.

Das Beispiel zeigt die
Prozesseingangsdaten eines
Druckmessumformers mit 2
digitalen Schaltzustanden und
zugehorigem Druckwert.

12.2.3 Prozessaugangsdaten

In diesem Menl kénnen die
Prozessausgangsdaten eines
Gerates bearbeitet werden. Die
Darstellung ist abéingig vom
angeschlossenen Gerat

Das Beispiel zeigt die
Prozessausgangsdaten eines
druckgeregelten Hydraulikventils
mit einem Solldruck und einer
Steuerfreigabe. Diese Daten
kénnen bearbeitet werden, nach
Antippen von "Ubernehmen" und
folgender Quittierung schreibt das
HMG die Daten in da
angeschlossen@erat

oo
(==}

»

oo
(=]=]

»

< Process Data Input (9279690)

Pressure

Sssc2

Giltig

0,1 bar

< Process data output

Target pressure

PS enable

Ubernehmen

25,0 bar
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12.2.4 Geratedaten

Dieses Menibietet einen
Einstiegspunkt in die
Geratemenus

Identifikation

Parameter
Uberwachung
Diagnose

Einstellungen verwalten
Betriebsdaten verwalten
Parametrierung scharf
schalten

»

=4 =4 -8 48 —a 8 9

Parameter

bl OK ! dRarametéd

< Geritedaten

Identifikation
Parameter
Uberwachung

Diagnose

Einstellungen verwalten
Betriebsdaten verwalten

Parametrierung scharf schalten

ol yySy RAS SAyil StySy tIN

" Ausgangsdaten durch Antippen der zugehérigen Schaltflache geladen und

geandert werden.
bl OK

Antippen der zugehdrigen Schaltflache ausgelesen werden.

Im sich 6ffnenden Fenster werden
die Nutzungsdaten desmarten

< Pressure (9279690)

| ddbeswadbinga 11 YY Sy RAS bdzil dzy 3a Rl G ¢

Geréatesangezeigt: e 18,9bar
9 Process data Min Value 1,7 bar
Max Value 156 bar
1 Lifetime Operating Data e ot g
A Overrun Count 482
1 Resettable Operating Data "
Overload Count 0
Measurement Error Count (o]
<0bar 8424’5
»
0..20 bar 222876 5
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Im nebenstehenden Beispiel sind B8 < Pressure (9279690)
die Nutzungsdaten fir den Druck A I
dargestellt.Alle anderen 40...60 bar 80155
Nutzungsdaten kénnen in gleicher T stess
Weise angezeigt werden. Ip— i
Die aktuellen Nutzungsdaten 100..120 bar 72
1. I y Y S YBEMld)ﬁmna 120 .. 140 bar 304s
speicherd | £ &Datei¢ a [ ——— .
abgespeichert werden.

160 .. 180 bar 0s

>= 180 bar Os

»

A Einstellungen verwalten

BB < Einstellungen verwalten

In diesem  Menu  kénnen &
Parameter, die im Data Storage des [ %

Ordner Allgemein >

Gerates enthalten sind, verwaltet 4 e >
werden. Die Parameter kénnen aus [ A >

.23 12:40:14 (3,87 KB)

einem angeschlossenen Geréat
geladen und als Datei auf dem
HMG gespeichert werden. Spéater
kénnen sie wieder in ein
typkompatibles Gerat (gleiche
Hersteller und GeréatelD)
Ubertragen werden.

»

Aus Gerat lesen und in Datei
speichern

Tippen Sie auf das SpeicheBymbol, die Parameter werden aus d&aratgelesen, im
Anschluss geben Sie einen Dateinamen ein, unter dem der Parametersatz gespeichert
wird.
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Datei offnen wund in Gerat
schreiben

< Einstellungen verwalten

Ordner Allgemein >

obeio >
23.09.24 17:19:26 (3,55 KB)

Wahlen Sie eine Datei aus, um den @
Inhalt anzuzeigern « 6 $ NIi NJ 3 .
schreibt die Parameter ins Gerét. hes >

11.10.23 12:40:14 (3,87 KB)

»>

Betriebsdaten verwalten

In diesem Menl kénnen

10-Link Gerateeinstellungen - 431

Parameter, die alsRead onlgim lemslbe o
Geratvorhanden sind, aus dem FunktionD 0
N . . . Datumn 11.10.23 12:40:14
Geratgeladen und in einer Datei e
1 Anwendungsspezifisches Kennzeichen  test
gespelchert WerQen. [_)as Vorgehen e
ist das gleiche wie bei Ortskennzeichen
"Einstellungen verwalten". Die :“g";‘ S
Datei kann geoffnet und colr Rot(Ed)
. . . . ori Standard (dEF), nicht gedreht
eingesehen, aber nicht zurlick ins uni bar(;mr))
g PrG Frei (FrEE,
Geratubel’tl’agen Wel‘den Lokale Parametrierierung Entsperrt
» ‘ X Abbrechen ? Ubertragen

Bei den Daten handelt es sich in
der Regel um Zustandsdaten und
Nutzungsstatistiken, die nicht zum
Datastorage gehdoren.

Stand14.07.2025- V02 RO1 [99 Mat.-Nr.: 66949



IO-LinkTools

HMG 4000

Parametrierung scharf schalten

Die Auswabhl dieser Option aktiviert
den aktuellen Parametersatz im
Geratfir das Data storage.

12.2.5 Ereignisse

Dieses Menii zeigt die i@@erat
aufgetretenen Ereignisse (Events)
an. Zuletzt aufgetretene Events
stehen oben in der Liste.

Der EvenQualifier (Kenmeichner)
und der EventCode sind

hexadezimal kodiert dargestellt. Das
Beispiel zeigt das Auftreten und
anschlieRend das Verschwinden des
Fehlerereignis 5000

12.2.6 Generisch

In diesem Menl kénnen Prozess
und Geratedaten deGeréesals
hexadezimale Bytefolge ohne
Interpretation durch die HEDD
gelesen bzw. geschrieben werden.

< Parametrierung scharf schalten

Schaltet die Parametrierung im Gerat scharf.
Dabei wird das DS_UPLOAD_FLAG auf TRUE gesetzt.

> ‘X Abbrechen vV oK

K ]

18:00:08

< Ereignisse

12.11.24 18:00:01 Kennzeichner: B4 Code: 5000

12.11.24 17:59:41 Kennzeichner: F4 Code: 5000

»

< Generisch

Generische Prozessdaten >

Generische Geratedaten >

»
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Das Beispie| Zeigt die 88 < Generische Prozessdaten
Prozesseingangsdaten eines
Gerates. Unter dem Mentipunkt
"Prozessausgangsdaten" kénnen
diese bearbeitet und nach
Bestatigung zunGeratgesendet
werden

Prozesseingangsdaten 43 2E CCFF FB 00 00 00 hex

Prozessausgangsdaten 00 00 00 00 00 hex >

»

Detaillierte Informationen zu
" den einzelnen Daten finden
Sie in der jeweiligen Dokumentation des angeschlossendiinkdGeréates.

Index und Subindex kdnnen zur
Auswahl des Geréateparameters
ausgewahlt werden. Beim Lesen
werden die vonGeratempfangenen
Daten des ausgewahlten Parameters
im Feld "Daten" angezeigt. Dieses
Feld kann auch bearbeitet werden. s
Bei Auswahl des MenUpunkts Schreiben >
"Schreiben" werden die darin

befindlichen Daten zurfserat

gesendet.

< Generische Geritedaten

Index 1 hex >

Subindex 0 hex >

00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 >

Daten 00 00 00 00 00 00 hex

»
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131 v 6 S v RHIYPAC HSloolsy

Condition MonitoringSensorer(CMSensorenyind HYDAEBSiSensoren, die mehrere
Messwerte ausgeben kdnnen, welche als Subkanéle von einem Messkanal am HMG
angezeigt werden. Sie werdenrjach Sensortyp Uber einen langeren Zeitraum in dessen
internen Speicher abgespeichert. Auerdem kdnnen abhéngig vom verwendeten Sensor
dessen Parameter eingestellt werden.

Anschlussbedingungen und AnschlussbilderGMiSensoren entnehmen
Sie bitte der jeweiligen Bedienungsanleitung des Sensors.

Die nachfolgenden Ausfiihrungen beziehen sich beispielhaft auCtéSensor
HYDACLab HLB 1400, kénnen jedoch problemlos auf andere Sensoren Ubertragen
werden.

Die Messwertanzeige stellt sich bei
CMSensoren wie im
nebenstehenden Bild dar

Messwerte

A r
Al (e1 Conductivity RS

(beispielhaft am HLB 1400). © N =53 -
Je nach angeschlossen@MSensor [ =TT o— 1§
variieren Anzahlund Inhaltder o ;
Ausgangssignale und somitich ! 1,02 )
Anzahlund Inhaltder angezeigten (B4 relative change in DC ‘
Messwerte. 0 |
Die Anzeigeeinstellungen und |72 Serreten 17 i
Messwertdarstellungen kénnen, wie > [[— = :

in Kaptel 8.2 cEinstellungen zur
Messwertanzeigébeschrieben,
verandert werden.

Da jederCM-Sensor bis zur Anzeiger aktuellen Messwerte eine
S Initialisierungsphase durchlauft, empfehlen wir nach dieser Phase ein Ricksetzen
der Min/MaxWerte.
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13.1 CM-Sensoren HYDAC Hsl-Tools
Verb'nden Anschluss (¢ >
Unter diesem Menupunkt kbnnen Adresse Sl 2
Sie die Verbindungseinstellungen fir Verbindung herstellen >
jeden am HMG 4000 Offline arbeiten >

angeschlossene@M-Sensor
vorgeben und &ndern.

9 Anschluss
Messkanal, an den d€&M
{Syaz2Nl I yaSaoOKt 2

1 Adresse
Optional kénnen Sie eine $ Adresse
oSensoBusadresse | Y3506 S P %
OF XT oo :
Standard und Voreinstellung ist ;
oOhne Adresse

Busadressemiissen vergeben
werden, wenn delCM-Sensor in

einem Bussystem betrieben i
werden soll. f
(Diese Funktion wird hier nicht 9
naher erlautert.) -

1 Verbindung herstellen
Uber diesen Button verbinden Sie
das HMG 400nit dem
angeschlossene@M-Sensor.

HYDAC HSI-Tools

Verbindung wird hergestellt.

Bitte warten.

Abbrechen

1 Offline arbeiten
Uberdiesen Button kénnen Sie
aus demCM-Sensor ausgelesene
und auf dem HMG gespeicherte
Aufnahmen und Einstellungarerwalten.
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13.2 CM-SensofMent

Nach erfolgter Verbindung mit dem
angeschlossene@M-Sensor

offnet sich nebenstehender
Bildschirm.

Dieses und alle folgenden Meniis

" koénnen je nach
angeschlossene@M-Sensor
inhaltlich variieren.

13.2.1 Informationen

Dieses Mend gibt folgende
Informationen Uber den
angeschlossene@M-Sensor:

9 Geratebezeichnung
9 Artikel/ Seriennummer
i Status

1 Informationen zu den
verschiedenen Messkanélen,
bezogen auf Art und Messbereich.

13.2.2 Messwerte

Hier werden Ihnen die aktuellen
Messwerte, sowie die zugehdrigen
Mafeinheiten des verbundenedv
Sensors angezeigt.

Uber den Butto gelangen Sie in
Rl a C EinsteliuBged zar
Messwertanzeigé er konnen Sie
die Vorgaben fir die Darstellung der
Messwerte anderrfvgl. Anwendung
oMesswertex .0

»

Q

»

»

< HLB1400 V13.04

Informationen

Messwerte

Aufnahmen verwalten

Einstellungen

Einstellungen verwalten

Adresseinstellungen

< Informationen

Geratebezeichnung
Artikel-/Seriennummer
Status

Kanal 1: Conductivity

Kanal 2: relative change in
Conductivity

Kanal 3: DC
Kanal 4: relative change in DC
Kanal 5: Saturation

Kanal 6: Temperature

HLB1400 V12.16

923684 /5000004252

Leichter Fehler, 66, Temperature
outside the working range

0,0 bis 00,0 nS/m

-100 bis 200 %

1,00 bis 10,00

-30 bis 30 %

0 bis 100 %

-25.0 bis 100,0 °C

{ Messwerte

K. Name

B1 Conductivity

B2 relative change in Conductivity
B3 DC

B4 relative change in DC

B5 Saturation

B6 Temperature

Wert  Einh.
59
0 % 1]
1,02 v
0 % v
17 %
29,9 °c 8 |

Balken
ns/m ¥
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13.2.3 Aufnahmen verwalten

< Aufnahmen verwalten

Unter diesem Menupunkt kdnnen =

.. . rdner gemein >
Sieim CM-Sensor gespeicherte - :
Aufnahmen verwalten. @ ot >

Die Aufnahmen kénnen auf das
HMG 4000 importiert, angezeigt
und bearbeitet werden

(siehe Kapite® ocAufnahmerd).

Uber den Butto gelangen Sie in
RI & C Fifstelludged @

Hier konnen Sie die Vorgaben fir
den Import der Aufnahmen andern.

13.2.4 Einstellungen

Dieses Menl variiert je nach
angeschlossener@M-Sensor.

Die mdglichen Einstellungen,

»

< Einstellungen

Hauptmenu

Ausgang 1

Voreinstellungen, usw. finden Sie im

. oy Betriebszustand

jeweiligen Handbuch des T
Betriebsstunden

verwendetenCM-Sensors.

13.2.5 Einstellungen verwalten

Alle Gerateeinstellungen kdnnen Sie
speichern und dann zu einem
spateren Zeitpunkt wieder laden

»

Olzustandsanzeige

Zurucksetzen

< Einstellungen verwalten

Ordner gemein >
. = = .
Uber den Butto konnen Sie die ® e >

aktuellen Einstellungen speichern.

Uber den Buttor@ konnen Sie
gespeicherte Einstellungen einzeln
I6schen.

Uber den Butto gelangen Sie in
RIa C Oydaeieldtdlungen ©
Hier kbnnen Sie die Vorgaben fur

die Sortierung der Dateien andern.

»
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13.2.6 Adresseinstellungen

Dieses Menu dient der Vergabe
einer SensoBusadresse. Wéhlen
Sie hierzu einen Wert aus der Liste
aus. Adresse >
Schliel3en den Vorgang mit

odJbernehmed | 6 2 RSNJ O

{AS RSy +AbNEchey D

< Adresseinstellungen

I | XX Abbrechen +/ Ubernehmen

Busadressen missen
" vergeben werden, wenn der
CMSensoiin einem
Bussystem betrieben werden soll. (Diese Funktion wird hier nicht néher erlautert.)
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141 vy 6 Sy Rdz Bolga/ ! b

Beim Anschluss des HMIB0O0an einextern bestehende€ANBussystem sind
grundsatzliclolgendeSicherheitshinweise zu beachten:

HMG 4000 angeschlossen werden!

Das HMG 4000 darf immer nur an ein GBi$system entsprechend dem
ausgewahlten Modus angeschlossen werden.

||ﬂ Der CAMBuskann ausschlieRlictiber dierote . dzO KA (Kmam

direkte Verbindung der beiden Grousitbtentiale oder die Verwendung

.n Bei gleichzeitiger Verwendung des GANd USBBusses ist zwingend eine
eines USBsolators am USBlave vorzusehen.

sowie Wartungsund Instandhaltungsersonal mit entsprechenden
Kenntnissen in der Automatisierungstechnik, insbesondereBoasystemen.

Bevor das HMG 4000 auf ein sich in Betrieb befindlichesBOsdystem
aufgeschaltet wird, mussen je nach Art und Ausfiihrung desBLABYstems
sowie der Art und Weise der Aufschaltung entsprechende Voreinstellungen
und Parametervorgaben am HMG 4000 gemaghtden.

Wird das HMG 4000 mit falschen Voreinstellungen auf ein laufendes CAN
Bussystem aufgeschaltet kann dies zu Busstérungen, Busabsturz sowie
Fehlfunktionen und dadurch weiterfiihrend auch zu Schaden an Maschine,
Anlage und Personen fuhren.

n Dieses Kapitel wendet sich an Ingenieure, Programmierer, Inbetriebnehmer

In diese& Anwendung kénnen Standard CSEnsoren (z.B HDA 4000, HPT 1000) oder
HYDAC CAN Sm&énsoren (z.B. HPT 10005 BT00S) komfortabel ausgelesen und
parametriert werden.

5AS | yoEANTadI At (i K I filediéfélgerdénfukglbin vorgesehen:

§i Konfigurieren und parametrieren
5AS Cdzyl-BRZya aa /RIS | aD n nn fevin&bhPateign RSN
RI& o hroCRISACRIY ISNE & 1 ddD and BaudraehifieSda$ LSS Prdokoll
zu konfigurieren und tber dem CAN Anschluss eingehende Nachrichten zu
interpretieren und zu protokollieren. Somit bietet das HMG 4000 nahezu die
Funktionalitat bekannter CAN Analyzer ukdnfiguratoren in einem handlichen und
NROdzAGSY aSda3ISNNG YAOG ahdziR22 NI v dz f |
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1 Nachrichtenverkehr im Bussystem mitloggen
Sie kdnnen das HMG 4000 auf ein eBUdsystem aufschalten und den kompletten
Nachrichtenverkehr mitloggen.

1 PDOs visualisieren und aufzeichnen
Das HMG 4000 kann Prozessdaten von Geraten als Prozesswerte visualisieren und
aufzeichnen. Dies ist insbesondere dann sehr nitzlich, wenn Signale analoger
Sensoren zeitgleich mit CAN Informationen aufgezeichnet werden sollen. Somit ist
es z.B. moglich Infmationen Uber die Antriebsleistung eines Verbrennungsmotors
in Bezug zu den Druckwerten in der Hydraulik der Arbeitsfunktion der Maschine zu
bringen.

LY RSN ! ysg8¢Rdza®H /N WlySy (1SAyS aSaassSN
¥ Informationen aus einzelnen Nachrichten angezeigt werden.
5ASa Aad ldzaaOKfASitAOK Ay RSNI!'ysSyR
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14.1 Grundeinstellungen B8 CaN-Tools

Vor dem Anschluss eines e i N
Bustellnehmers Oder dem AUfSChaIten Interner Abschlusswiderstand Zuschalten >
auf ein externes CABRussystem Rathiehter senderyund

Busmodus >
quittieren

missen im HMG 4000 folgende
Voreinstellungen gemacht werden:

Verbindung herstellen

Offline arbeiten

»

9 Baudrate
Zum Konfigurieren von Teilnehmern oder dem Mitloggen von Nachrichten muss das
HMG 4000 auf die Baudrate des Teilnehmers oder des externen Bussystems
eingestellt werden. Méglich sind Baudraten vonkBit/s bis zu 1 MBit/s.

1 Interner Abschlusswiderstand
Der interne Abschlusswiderstamaduss dann zugeschaltet werden, wenn das HMG
nnnn YAOKG YAG SAYSNI { GAOKEt SAldzyd azyl
¢ SAf ¥y SKYS NHBBussyteEm drifigeschaltét wird.
Wird das HMG 4000 mit einer Stichleitung aufgeschaltet, darf der interne
Abschlusswiderstand nicht zugeschaltet werden.

o Y%dza OK I f G

1 Busmodus
Die NachrichterQuittierung muss je nach Anwendung aader eingeschaltet
werden.

Mithdren, nichts quittieren

Diese Einstellungollteimmer dann gewahlt werden, wenn das HMG 4000 auf ein
CANBussystem aufgeschaltet wird, um passiv (unbemerkt) Nachrichten mit zu
loggen.

Nachrichtersenden undjuittieren

Zum Test oder zur Inbetriebnahme von einzelnen Busteilnehipeigpielsweise ist
es oftmals erforderlich, den Empfang von Nachrichten gezielt zu quittieren. In
solchen Féllen muss diese Einstellung gewahlt werden.
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14.2 Verbindung B < can-Tools
herstellen

Nachrichten >
In diesem Meni haben Sie folgende Gespeicherte Nachrichten >
Moglichkeiten, eine Verbindung zu Electranle Dsts shest (EDS) >
dem angeschlossenen Teilnehmer R, 5
oder Bussystem herzustellen:

Network Management (NMT) >

Assistent >

Funktion ist nur fiir Gerate der HYDAC ELECTRONIC GMBH verfiigbar.

»

14.2.1 Nachrichten 2 | < Can-Trace-000000_010216-094640
In diesem Fenster kdnnen Sie den ID lhex]_Daten lhex]

. 11,4174 | T 10000000 00 00 00 00 00 00 00 00
aktuellen NachrichtefVerkehr © 11,4174 R | 00100CC2 000100 00 0A D7 A3 BD
Verfolgen . 11,4184 R 00100ABC ' 00 05 00 00 CC CC 4C BD

. . 11,4184 R 00100ABE ' 00 00 00 00 CC CC 4C 3D
Gema‘B den VoreInSte”ungen = 11,4184 | T 10000000 00 00 00 00 00 00 00 00
Werden a||e oder nur vereinzelte o 11,4194 | R 00L00ABE 00 00 00 00 00 00 00 00

. . 11,4194 | R 00100CC2 | 00 01 00 00 0A D7 23 BE
NaChrIChten angezelgt' 11,4194 | R 00100ABC 00050000 CC CC 4CBD
o e=iGesendete Nachihien e e
a W:éEmpfangene Nachrichten 11,4204 | R | 00L00ABE ' 000000 00 00 00 00 00
o { :('Statuswerte 11,4204 R 00100ABC 00 05 00 00 00 00 00 00
, 11,4214 R 00100ABC 00 05 00 00 00 00 00 00
a 2 I ’jl‘lv/ }\ ){. %/t:elduﬁgem (Blijehlerz 2 11,4214 R 00100ABE 00 00 00 00 00 00 00 00
atl aarg@Sa I' %dza i | Y R&YSTRAAISY

Uber den Butto kdénnen Sie & Nachrichtenliste zurlicksetzen.

Uber denButton kdénnen Siglie Einstellungen fUuAnzeigeart und
Sortierreihenfolge andern.
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Sie kénnen auch eireuf dem & E g
HMG gespeichert8ymboldatei

auswahlen (siehe Messweftpp)
Die Signale in den Nachrichten
werdendann entsprechend Seflsymeekace!
interpretiert dargestellt.

Anzeigeeinstellungen

Speichereinstellungen

< CAN-Symboldatei 6ffnen

Ordner Allgemein

HMG_Training_CANO
11.10.24 10:13:22 (1,14 KB)

HMG_Training_CAN1
05.11.24 13:46:14 (1,27 KB)

HMG_Training_CAN1_02
31.10.24 07:29:18 (1,30 KB)

< Nachrichten

Mit dem horizontalen Scrollbalken
kénnen Sie sich alle interpretierten Sgnalo
Werten ansehen_ R ctual_Torque: 58 % Engine_Speed: 880 rpm

R usel_Temperature_1: 26 °C | Engine_Oil_Temperature_1: 121 °C
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Uber den Butto kénnen Sie die aktuelle Nachrichtenliste als Datei abspeichern.

Nach dem Abspeichern wird direkt
eine neueNachrichtenliste
gestartet.

Uber den Buttor@ kénnen Sie
Nachrichten konfigurieren und
senden.

Ist die Einstellung %28 1 £ A 4 OK S
« 0 S NI NangeszhE konnen

Sie durch Tippen auf die
entsprechende Nachrichtenzeile

den zyklischen Sendevorgang-ein

und ausschalten.

Ist die Einstellung 28 { £ A 8 OK S
« 0 S NI Naichtamygemdgihlt,

kénnen Sie durch Tippen auf die
entsprechende Nachrichtenzeile die
Nachricht manuell senden.

Uber den Butto kénnen Sie sich
Informationen tber die aktuelle
Nachrichtenliste zusammengefasst
anzeigen lassen.

14.2.2 Gespeicherte
Nachrichten

Unter diesem Menupunkt kdnnen
Siedie im HMG 4000 gespeicherten
Nachrichtenlisten verwalten.

Uber den Buttom kénnen Sie die
gespeicherterListenwieder einzeln
markieren undoéschen

Uber den Butto gelangen Sie
in das Fenster
oOrdnereinstellungem &

Hier kdnnen Sie die Vorgaben fur
die Sortierung der Dateien andern.

: < Nachricht senden

oo

»

»

D[hex] DLC Daten [hex]

< Informationen

Gesamtanzahl an Nachrichten.
Anzahl empfangener Nachrichten.

Anzahl gesendeter Nachrichten.

Anzahl empfangener
Status-Nachrichten

Anzahl empfangener IDs
Anzahl gesendeter IDs

Startzeit

159

157

02.03.16 09:56:13

< Gespeicherte Nachrichten

Ordner

Can-Trace-000000_010216-094640
010246 09:46:40 (1,39 MB)

Can-Trace-000002_010216-102555
010246 10:25:58 (4,76 MB)

Can-Trace-000003_010216-124817
01.02.16 12:48:18 (3,08 MB)

Can-Trace-000004_010316-134724
01.03.46 13:47:25 (5,03 KB)

Allgemein
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14.2.3 Electronic Data Sheet

aA il RSN ERdzgriciDat® y
SheetED% 11 yySy {AS

‘oo < Electronic Data Sheet (EDS)

einzelne Bud eilnehmer zugreifen kel CaNopen >
um Anderungen an der Knotenip i N
Konfiguration durchzufihren. Sffnen >

Im HMG 4000 sind im Standard Suchen 3

Funktion ist nur filr Gerate der HYDAC ELECTRONIC GMBH verfiighar.

S keine ED®ateien gespeichert.

AllebendtigtenEDSDateien missen
zuerst von einem USS8tick oder
einem PC auf das HMG ins

+ SNJI S XCAXTHAIsY ERSK »

Ubertragen werden!

(siehe Kajtel 17 sAnwendung B8 ¢ £ps sffnen

a5F4GSAYV Yyl ISNK

WabhlenSie zuerstias o [ ’
entsprechendékommunikations DS 0644 140642 (199K >
protokollund geben Sie didodeID e >
des Teilnehmers ein —— ,
Offnen e e >
Mit dieser Funktion kdnnen Sie die HE-924143-0003 _ N
EDSDateides Teilnehmergezielt e

auswahlen.

»
Tippen Sigum Offnenin das

entsprechende Feld.

, EinzelneEDSDateienvon
" anderen Herstellern kbnnen
u.U. nichtbearbeitet werden!

Suchen

Diese Funktion ist nur fiir Gerate

der HYDAC ELECTROGIKbH Elactonic Data shest (ED3)
verflgbat sl i

Das HMG 4006 & dzOK (i & | dzi
nach der zum Teilnehmer
zugehdorigen EDBatei und 6ffnet
diese Die zugehdrigen Daten
GSNRSY | dza R$&YS8, t |
IdentityObjectt 3 Sy S NR S NI
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Unter derC dzy | {Elkcrghic Data
Sheet(ED$agibt es zwei Assistenten
fur die Konfiguration von

PDOs ws -Process Data Objects

und SRDO -Safety Relevant
Data Objectgnur bei CANopen
Safety)

< HE-921285-00010004

1000
DeviceType, (Uint32, ro)
1001 0
ErrorRegister, (Uint8, ro)

1002 ]

ManufacturerStatusRegister, (Uint32, ro)

1005 2147483776 >
SyncMessageldentifier, (Uint32, i)

1008 HDAT

ManufacturerDeviceName, (Visible String, const)

1009 Hv02

I Wiederherstellen ‘ ‘ Speichern

In diesen Assistenten sind alle
erforderlichen Parameter flr die
Prozessdatenubertragung PDO auswihlen TPDOL >
Ubersichtlich und anwender

freundlich zusammengefasst.

< PDO Assistent

Jede Konfiguration muss Uber den
dzii (Ubefnelimentins Gerét
Ubertragen und anschlieRend Uber
RSy . &peicteyiim@Gerat
abgespeichert werden. > weiter

Dasangeschlossene Geraing
" pbeim Ubertragen der

< TPDO1 Konfiguration

Konfiguration automatisch in Zusammenfassung _ .
AuF Basis Ihrer Angaben wurde Folgende PDO Konfiguration generiert.
den NMT ‘\ZUStan,d 1800,01 40000188 hex
. 0] n A 800,02 FE hex
ot NBISNJ A2 Y' fa 1800,05 1000
1A00,00 2

1A00, 01 91300120 hex

1A00,02 61500108 hex

Die Kommunikations- und Mapping-Parameter missen nun zuriick ins Gerat
Ubertragen werden. Bitte bestatigen Sie Ihre Konfiguration durch Betatigen
der SchaltFlache "Ubernehmen"

Aufgrund der Konfiguration wird das Gerét automatisch in den NMT
Zustand "Pre-operational" gesetzt,

X Abbrechen / Ubernehmen
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14.2.4 Layer Settings Service

aA il RS NJL&ydepdtings 2 y
ServicgLS® 1 | y yiBeyded A S
CANBusdie Baudrate und Knoten

ID einesoder mehrererTeilnehmer
andern, fur de keine ED®atei auf
dem HMG 4000 abgespeichert ist.

Die Daten kénnen manuell

eingegeben werden und

entsprechen den Daten aus dem
Parameter 1018. “
Diese Funktion steht nicht zu

Verfiigung bei CANopen Safety!

B0 < Layer Settings Service (LSS)

Gerat konfigurieren >

Nicht-konfigurierte Gerate erkennen >

Konfigurierte Bitrate aktivieren >

1425 NetWork Management 8 < Network Management (NMT)

Mit der C dzy | iN&t&oyk « — I 5
Management(NMT)dkénnen Sie
globale Dienste deNetzwerk
managementspezifizieren. Dazu
zahlen dasStartenund Stoppen
einzelner Teilnehmer wahrend des
Betriebes und die Behandlung von
Ausnahmezustanden.

Auswahl Alle Knoter >

» X Abbrechen /' Ausfihren

Sie kdénnen einem odexllen B ( service
Teilnehmern folgende Zustande
ZuWelSen Start remote node

Stop remote node
{ Start remote node e

Reset node

9 Stop remote node e
9 Reset node Enterpra-opstationsl
9 Reset communication
9 Enter preoperational

»
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14.2.6 Assistent

Diese Funktion ist nur fur Gerate der
HYDAC ELECTRONIC GmbH
verfugbar!

Mit Hilfe des Assistenten kénnen Sie
die KnotenlD und die Baudrate von
CANopenund J1939Geréaten schnell
und einfach konfiguriereoder
andern

Dazu darf lediglich ein Gerat ohne
aktivenAbschlusswiderstandm
HMG 400(angeschlossen sein.

g‘;"t_j“

=3

»

< Assistent

Geratekonfiguration starten
Mit Hilfe des Assistenten kdnnen Sie Knoten-ID bzw. Adresse und Baudrate
von CANopen- bzw. J1939-Geraten der HYDAC ELECTRONIC GMBH

konfigurieren,

Bevor Sie FortFahren, stellen Sie sicher, dass lediglich ein Gerat ohne
externen Abschlusswiderstand an der CAN-Schnittstelle angeschlossen ist.

Das HMG wechselt beim Fortsetzen in den aktiven Quittierungsmodus und
schaltet den internen Abschlusswiderstand zu.

Hinweis

CANopen-Gerdte miUssen den Layer-Settings-Service (LSS) unterstitzen.

x Abbrechen D> Weiter

Die aktuellen im Geréat eingestellten Werte flr Neldeund Baudratsowie
% GeratezZustand und Konfiguratiomiissen fiir die Suchfunktion nicht bekannt
sein!Alle Angaben werden mit der Suchfunktion vom HMG 4000 ausgelesen.

bl OK ¢A ety b&EAY
das HMG den angeschlossenen
Teilnehmer zu suchen.

Assistent

Gerdt wird gesucht,
e

Suche mit 800 kbit/s

Abbrechen
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Ist das angeschlossene Geréat = :
a3l é T dZy' R é )f A o) é N\]l 3 iGa < Assistent

die NodelD und die Baudrate Protokoll CANopen
ents preCh end den Anforderun gen Artikel-/Seriennummer 500000¢ /3000107288
andern : Knoten-ID 1 >
Baudrate 250 kbit/s >
» < zurick ‘ ‘ > Weiter

bl OK ¢ A Mieienf b dzRRa
angeschlossene Gerat mit den
geéanderten Einstellungen
konfiguriert.

Assistent

Das Gerat wird konfiguriert,

Bitte warten.

SchlieRen Sie anschlieBend den
+ 2 NH | yFRertigét@lléd al 6 2
l.:.l A LJL\]S y‘ ZQNICB Hz7T & é A Geritekonfiguration abgeschlossen

< Assistent

" . Die Gerétekonfiguration wurde erfolgreich abgeschlossen. Die geanderten
Anderungen im angeschlossenen Ertalingen Worderim Gereh Bespeichart i skt
Gerat durchzufuhren. Die Baudrate des HMG wurde an die aktuelle Baudrate des Gerts angepasst
( Zurtck D Fertigstellen
a:
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15! Y g SYyRdzyI-¢c@af &kl

Das HMG 4000 kann direkt Gber die Cad¢hnittstelle mit einer HYTC Steuerung
verbunden werden, deren Applikationssoftware mit dem HYDAC SoffWawk
MATCH SNBGSEf U ¢dz2NRSO®

Das HM@GI000 unterstitzt Steuerungen ab Protokollversion 0.3.0.

51 dz 6 A NPBATGH yENIAGREBAlel @a! ¢/ 1 t N22SOi
Auf Basis des MPF Containersnpfdwird dabeieine binare Projektdatai*.hempf

erstellt. Diese muss im HMG dias VerzeichnigMatch/ Mpf k  dkopiert werden, z.B.

oMatch/ Mpf/ Allgemeirix

Das HMG verwendet den in der binaren Projektdatei verwendeten Access Level.
Dort ist derzeit immer DEV (1) hinterlegt.

Im HMG wird der Debubevel der einzelnen Steuerungen nur bei Bedarf und nur fir

CAf

jede Steuerung separat gesetzt. Nach dem Offnen einer Projektdatei sind die-Debug

Level aller Steuerungen standardmafig abgeschaltet, um unnétige Buslast zu
vermeiden

Informationen zur HYDAC Software Suite MATCH finden Sie unter:
S https://www.hydac.com/dede/produkte/software-suite.html

15 1 Startseite B2 MATCH-Tools

Auf der Startseite werden Baudrate i 250 kbitjs N
und Abschlusswiderstand eingestellt.

D|e EInSte”Uﬂgen treten erst belm Interner Abschlusswiderstand Zuschalten >

Herstellen der Verbindung in Kraft. petiniing Fersielay

»
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15.2 Hauptmenu P

88 < Hauptmenii

Im Hauptmeni kann nach

verfigbaren Steuerungen am CAN B ’
Bus gesucht werden oder es kann _— ’
ein Projekt iiber die Auswahl eines aiiEses s BN ’
MPFs gedffnet werden.
Falls kein MPF existiert, kann ein
temporéares MPF ersteliverden.
Damit ist der Umfang der
Anwendung jedoch stark
eingeschrankt. >
Es stehen keine Parametrierung,
keine Pins, keine Aufschliisselung
von Fehlern zur Verfligung.
15.2.1 Verfugbare Steuerungen DT L —
Hier werden alle am CARlus Steverung 0
CAN-ID (Tool zu Steuerung)  18EF20ES hex

vorhandenen Steuel’ungen CAN-ID (Steuerung zu Tool) 18EFES20 hex

. Prifsumme Parameter 473E7EEF hex
angezeigt. Profsumme Fehler TEESEOSC hex
Dazu werden die wichtigsten Ee G
Informationen zur Identifikation wie d S
CANIDs und Prifsummen
aufgelistet.

»

< MPF 6ffnen

Ordner Allgemein >

15.2.2 MPF 6ffnen
wheelloader_1_0_0_0_0_1 N

Hier kann der Ordner sowie das MPF [
ausgewahlt werden, welches 190418 081548 (47KE)
geoffnet werden soll.

In diesem Dokument wird als

Beispiel das MPF

WwKSStf2F RSNYmMynpn
verwendet.

»
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15.2.3 Kein MPF vorhanden < Maschine

In diesem Fall wird das MPF e N
temporar erstellt, umfasst aber keine R 5
Parameter, keine Pins, keine onlie

mehrsprachigen Texte und keine
Aufschlisselung von
Fehlermeldungen.

»

lrfa ! 00SaadfaddssS NG
verwendet.

88 < Steuerung 0

Allgemeine Informationen

Softwareversion >

Systemzeit >
Fehler >
Logs >
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15.3 MaschinenrMenu

Nach dem Ladeder MPFDatei zeigt
das Maschinenmen alle
vorhandenen Steuerungen und MPF sffnen

deren Status an. Lade Datei "wheelloader 1_0.0_0_0_1".
-

Bitte warten.

Zusatzlich gibt es eine
Ubergeordnete Mdglichkeit zur

Maschine

Parametrierung und zum Abrufen Parametrierung >
der Fehlerlisten. Fehler >
co HY-TTC580 >
Online: HY-TTC 580 - 00 00-000
»
Wird die Steuerung vom CABLUS 88 < Maschine

getrennt,wechselt das HM@ das
MaschineaMeni zuriickund zeigt
als{ 0 | DtfiAedan.

»
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1531 Parametrlerung < Parametrierung

Die Parameter kbnnen hierarchisch
nach Funktion, Baugruppe und
Komponente gefiltert werden.

Funktion Alle >

Dies ist nur aus dem Maschinen
Menu heraus moglich.

» 7 Laden

Nach der Auswahl des Filters kbnnen

die Parameter durch Antippen der < Fimidion
zugehdorigen Schaltflache geladen Atle %
werden.

Frontlader

Schaufel

Fahrantrieb

Lenkung

Motor

Frontlader Telesko

»
Getriebe

< Parametrierung

Funktion Frontlader >

Baugruppe Alle >

»
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Y%dzNJ C dzy NE K 2 §ehoiees NI
in diesem Beispiel zwei Parameter.

< Parameter

=
. . L. = VentilCharAxl1Pos_Y 9 weitere Eintrage >
Variablen werden direkt mit ihrem i Pos: Vel callbration (A7R)
Wert dargestellt, Arrays sind in der VentilCharAx!TNeg_Y 9 weitere Eintrage >
Dastellung weiter verschachtelt. =
Uber die Toolbar kénnen die Werte
der aktuellen Ansicht neu
ausgelesen werden.
»
Durch Antippen einer Variablen < VentilCharAxt1Pos. Y
kann ihr Wert geandert werden. o
Bei den Lesend Schreibrechten e ’
wird der verwendete Access Level in A ooy 5
der Darste”ung bereits A1 Pos; Ventil calibratian (Front loader Pos) (TINT 6, Ri)
berUCkS|Cht|gt Ven:ilcharATl1P:s_v[7] j 5000 mv %)
Axl1 Pos: Ventil calibration (Front Loader Pos.) (TINT16, Rw)
Uber die Toolbar kénnen die Werte VentilCharAx(1Pos_Y[3] 7500 mv >
der aktue”en AnSICht neu A D}D;:Vent\tczhbratmnLFantLDAderPDS)fTH;ATm‘R\/\/')
VentilCharAxl1Pos_Y[4] 10000 my >
ausgelesen werden. i Post VentiL allraton (Front Inader Pos) (INTIG
VentilCharAxl1Pos_Y[5] 12500 my >
Axl1 Pos: Ventil calibration (Front Loader Pos.) (TINT16, RAf)
> VentilCharAxl1Pos_Y[6] 15000 m/ 2
Das Andern eines Wertes geschieht < VentilcharAxt1Pos_Y[0] [mV]
Uber die visualisierte Tastatur. ! 7
Diese ist abhangig vom Datentyp.
Nach Driicken der Schaltflache zum
Ubernehmen des Wertes wird der
Wert geschrieben undauerhaft
gespeichert. 7 s 5 &
4 5 6 <
1 2 3 =
0 , Ubernehmen

»
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15.3.2 Fehlerliste

Hier werden alle Fehler
steuerungsubergreifend aufgefiihrt.

Die Fehlerlisten werden
ereignisbasiert automatisch neu
geladen. Weitehin werden die
Fehlerlisten immer beir®ffnender
Seite aktualisiert.

Durch Antippen eines Fehlers werden
alle Detailzum ausgewahlten Fehler
aufgeschlisselt angezeigt.

Uber die Toolbar kénnen Fehler
deaktiviert oder geldscht werden.

< Fehler

1051.19.255

CAT2 (gelb), Inaktiv, CL1
16083.31.255

CATS (Fehlfunktion), Aktiv, CL1
16082.31.255

CATS (Fehlfunktion), Inakthv, CL1
16081.31.255

CATS (Fehlfunkkion), Aktiv, CL1
16080.31.255

CATS (Fehlfunktion), Inaktiv, CL1
16240.31.255

CATS (Fehlfunktion), Aktiv, CL1

»
16052.31.255

DatenempFang mit aktiven >
Fehlerstatus

Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >
Fehlerzustand laut SPN >

83 < 16083.31.255

Fl

FMI (ext.)

Status

Fehleranzahl

Zeit (letzte Aktivierung)
Zeit (erste Aktivierung)
Komponente

Eingeschrankter Betriebsmodus  ---

Setzbedingung
Rucksetzbedingung
Folgefehlerausschlussgruppe
Kategorie

Funktion

Baugruppe

»

Fehlerzustand laut SPN

Aktiv

c

00:00:00

00:00:00
Joystick-Daumenrad

CATS (FehlFunktion)
Dritter Steeurkreis
Steuerung Dritter Steuerkreis

B8 < Fehler deaktivieren

+/ 1051.19.255

CAT2 (gelb), Inaktiv, CL1

16083.31.255

CATS (Fehlfunktion), Aktiv, CL1

+/ 16082.31.255

CATS (Fehlfunktion), Inaktiv, CL1

+/ 16081.31.255

CATS (Fehlfunktion), Aktiv, CL1
16080.31.255

CATS (Fehlfunktion), Inaktiv, CL1

+/ 16240.31.255

Il | XX Abbrechen

‘ ‘ B Deaktivieren
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15.4 SteuerungsMen

AIJS dem MaSChIneMEﬂU kann Allgemeine Informationen
jede Steuerung auch einzeln ramevean
ausgewahlt werden. A

Hier gibt es fur jede vorhandene Poramates
Steuerung ein Steuerunddenii. -

Dort sind allgemeine Informationen,
Softwareversion, Systemzeit,
Parameter, Fehler, 1/0O Pins und Logs
abrufbar.

/o

Logs

15.4.1 Allgemeine Informationen

Die allgemeinen Informationen
beinhalten eine kurze Beschreibung
sowie die wichtigsten Informationen
zur Identifikation deausgewahlten
Steuerung, z.B. CARs,
Prifsummenusw..

15.4.2 Software Version

Die Softwareversion der
ausgewahlterSteuerung wird
ausgelesen und detailliert
aufgeschlisselt.
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